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PESALIA | DATA-CONTROL PC, disefia, fabrica y comercializa equipos

de pesaje industrial en colaboracion con nuestros clientes.

PESALIA | DATA-CONTROL PC, designs, makes and commercializes

industrial weighing equipment in collaboration with our customers.

PESALIA | DATA-CONTROL PC, congoit, fabrique et commercialise des

équipements de pesage industriel en collaboration avec nos clients.

PRODUCTOS

Equipos y sistemas de pesaje para todo tipo de
aplicaciones industriales.

PRODUCTS

All type of Weighing equipment and systems for
industrial applications.

PRODVUITS

Equipements et systémes de pesage pour tout sort
d'applications industrielles.

I+D
Desarrollamos nuevos productos tanto estandar como a
medida del usuario.
R&D

B We develop new products as standard or customized
requirements.
R+D
Nous développons de nouveaux produits standard ainsi
comme a mesure de |'utilisateur.

ATENCION AL CLIENTE

Ofrecemos la solucion mas adecuada a las necesidades de nuestros clientes.
CUSTOMER SERVICE

We offer the best solution for our customers' necessities.

SERVICE AU CLIENT

Nous offrons la solution la plus adéquat aux nécessités de nos clients.

CALIDAD
Un manual de calidad determina las responsabilidades en todos los
ambitos de trabajo.

QUALITY

A manua[ofquality determines the responsibilities in all working areas.
QUALITE

Un manuel de qualité détermine les responsabilités dans tous les
domaines de travail.

PLAZO DE ENTREGA:
Aplicando un sistema “Just-in-time” garantizamos un servicio inmediato.
- B DELIVERY TIME:
~\ Our just-in-time system warrants an immediate service.
1 P TEMPS DE LIVRAISON:
e ‘ En appliquant un systéme "Just-in-time" nous garantissons un service

immédiat.
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Indicadores de peso

DW-PT: Caracteristicas del indicador DW-PT en caja de acero inoxidable
"  (Programa Peso-Tara-Cuenta Piezas-Totalizador).

DW-ST: Caracteristicas del indicador DW-ST panelable de 96 x 48 x 116
" (Programa Peso-Tara-Limites / Picos).

DW-MI: Caracteristicas del indicador DW-MI panelable de 96 x 48 x 138
"  (Programa Multifuncion Basico).

. Caracteristicas del indicador DW-M2D panelable de 96 x 72 x 138
DW-M2D: (Programa Multifunciéon Basico).

DW-BG: Caracteristicas del indicador DW-BG panelable de 96 x 96 x 138
"  (Programa Multifunciéon Basico).

DW-IX: Caracteristicas del indicador DW-IX en caja de acero inoxidable
. (Programa Multifunciéon Basico).

. Caracteristicas del indicador DW-PA en caja de acero inoxidable
DW-PA: panelable (Programa Multifuncion Basico).

DW-XT: Caracteristicas del indicador DW-XT panelable de 192 x 96 x 150
"  (Programa Multifuncién Avanzado).

DW-CT: Caracteristicas del indicador DW-CT en caja de acero inoxidable,
= panelable (Programa Multifuncién Avanzado)

DW-RF: Caracteristicas del equipo DW-RF, sistema de pesaje inalambrico,
" viaradio (Programa Peso-Tara-Totalizador).

*1 23 ACCESORIOS para DW-##

* La informacién contenida en este catdlogo puede variarse sin previo aviso.

www.pesalia.com



DW-PT

Indicadores
de peso

Indicador Peso - Tara - Cuenta Piezas - Totalizador

CARACTERISTICAS:

v Clase de precision: 6000d segun EN45501 / OIML R76 (Certificado de ensayo n°® CEM-CY-05/0422-5.2).
v Entrada de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v Proteccion aumentada contra EMI (Interferencias electromagnéticas).

v/ Display 7 Segmentos de 6 Digitos de 20mm.

v 10 Indicadores Led para informar del estado del indicador.

v 1 Canal serie RS232 para comunicacion con PC, Impresoras 6 Repetidores.

v Tecla ON / OFF en el teclado frontal.

v/ Teclado de 5 teclas para la programacion y manipulacién del indicador.

v Precintado electrénico y mecanico.

v/ Ticket standard o configurable a través de PC.

v Indicador con pre-calibrado en mV. IR AT

v/ Alimentacion a 12vVdc / 220vge. oo e e i

/ Caja de acero inoxidable. = @
v/ DW-PT y DW-PT/X: 210 x 116 x 60mm. - 1 S o -
v DW-PT/P: 214 x 125 x 38mm. e ' ¢ m— —
v DW-PT/B: 225 x 136 x 50mm. — e [ —
OPCIONES: A

/ Canal RS485. L e —)
/ 2°Canal RS232. el -
v/ Reloj/ Calendario. R -
v Soporte para montaje en: Columna, Pared, Techo, etc. — £

v Estanqueidad IP65 con prensa-estopas.

v/ Opciones externas de comunicacion (puertos USB 2.0, WIFly Utilidad para la configuracion del indicador
comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T). de peso desde cualquier ordenador.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

v Peso-Tara: permite visualizar el peso de una bascula, aplicar taras, destarary programar taras fijas.

v Cuenta Piezas: permite realizar el contaje de piezas.
v Totalizador: permite totalizar pesadas y numero de pesadas.
v Transmisor: Permite enviar la sefial de célula de cargaviaRS232 0 RS485 a cualquier dispositivo.

APLICACIONES:

v/ Pesaje abordo de equipos moviles
v/ Pesacamiones através de PC.
v/ Pesaje simple.

Indicador de peso
DW-PT y DW-PT/X

Indicador de peso
DW-PT/P

Indicador de peso
DW-PT/B

Disponible en 3 formatos:
panelable, pared y sobremesa
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Indicador de PESO panelable de 48 x 96

CARACTERISTICAS DW-ST/B:

v Entrada de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v Proteccion aumentada contra EMI (Interferencias electromagnéticas).

v Display 7 Segmentos de 6 Digitos de 12mm.

v 14 Indicadores Led para informar del estado del indicador.

v/ 1 Canal serie RS232 6 RS485 para comunicacion con PC, Impresoras 6 Repetidores.
v/ Teclado de 5 teclas para la programacion y manipulacién del indicador.

v/ Precintado electronico y mecanico.

v Ticket standard o configurable a través de PC. N T T u

/ ModBus ASCII L oL B S WA AR

v Indicador con pre-calibrado en mV. - e

v Alimentacion: 9..30Vdc / 9..24Vac. i e T

v/ Dimensiones: 48x96x116mm. Ve — Dt Wi

CARACTERISTICAS DW-ST/D: e o i

v/ Idem DW-ST/B i [ e

v/ 2 Entradas Optoaisladas PNP o NPN. —— S s

v 2 Contactos libres de potencial (Relés). e ———— o=
z e = ==l

CARACTERISTICAS DW-ST/F: AR ey

v/ Idem DW-ST/B

v 2 Entradas Optoaisladas PNP o NPN. Utilidad para la configuracion del indicador
v/ 2 Contactos libres de potencial (Relés). de peso desde cualquier ordenador.
v/ Salida analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

OPCIONES:

v 2°Canal RS232

v Reloj/ Calendario.

v Opciones externas de comunicacion (puertos USB 2.0, WIFly
comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T).

MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

v Peso-Tara: permite visualizar el peso de una bascula, aplicar taras, destarary programar taras fijas.

v Limites / Memorias de picos: permite controlar 2 setpoints de peso y calcular los valores de pico.

v Totalizador: permite totalizar pesadas y numero de pesadas.
v Transmisor: permite enviar la sefial de célula de carga via RS232 0 RS485 a cualquier dispositivo.

APLICACIONES:

v/ Pesaje abordo de equipos moviles

v Control maximo / minimo en depdsitos o silos.
v/ Pesaje simple.

v~ Comunicacion con PLCsy Ordenadores.

Indicador de peso
DW-ST
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Indicador de PESO multifuncion panelable de 48 x 96

» Este indicador permite el control de diversos procesos en el campo del pesaje industrial como por
ejemplo: Llenado aditivo y sustractivo , Integracién, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, etc.

» Se presenta en dos modalidades: estandar y con DSP.

» €l indicador con DSP dispone de filtros digitales avanzados (lIR y FIR) que permiten obtener unas
lecturas aun mas rapidas y precisas.

CARACTERISTICAS:

v/ Clase de precision: IlI- 6000d segun EN45501 / OIML R76 (Certificado de ensayo n° 100312001).

v/ Clases de precision 0.2,0.5, 1y 2 para pesaje automatico, segun OIMLR107
(Certificado de evaluacion n®151700002).

v/ Clases de precision X(0.2), X(0.5), X(1) y X(2) para pesaje automatico, segun OIML R61
(Certificado de evaluacion n® 151700002).

v Clases de precision XI, XII, XIII, XII, Y (1), Y(I1), Y(a), Y(b), segun OIML R51
(Certificado de evaluacién n® 151700002).

v Software del indicador certificado segun guia WELMEC 7.2 (Certificado n°® 151700003) .

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v Display 7 Segmentos de 6 Digitos,14 Indicadores Led.

v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 o0 RS485 optoaislados.

v Teclado de 8 teclas para la programacion y manipulacion del indicador.

v 4 Entradas Optoaisladas PNP o NPN. v 4 Contactos libres de potencial (Relés).

v/ Alimentacién a 115Vac / 220Vac. v Dimensiones: 48x96x138mm.

OPCIONES:

v/ 2°Canal Serie RS232. v Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T. v~ Comunicacion WIFI.
v/ Comunicaciéon USB 2.0. v Reloj / Calendario. v Alimentacion a 24Vdc.

v/ Salida analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA. (Sélo cuando se alimenta a 24Vdc)

CARACTERISTICAS y OPCIONES ADICIONALES (DSP):

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D de alta velocidad Sigma-Delta de 24 bits.
v Opcionde un 2° canal serie RS485.
v Opcion de puerto de comunicacion USB 2.0 interno.

Indicador de Peso Multifuncion DW-MI|
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
. LI iti | h les,
-ﬁ -:*Y’ FillerAdd enado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
vV & alarmas.
-3 . Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
-ﬁr T!; FillerAddAdv y 10 programas seleccionables.
o E
./ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
77 FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
. Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
. FillerAso
,f Bulk Bulk Weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
A u descarga, alarmas, ticket.
o : i
i | Check \I/’;(s)?e:o pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
0 Qualit Control de Calidad: Verificacion de lote s de producto preenvasado, basado
\ en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
. Limites, alarmas, totalizador, dinamometro: Hasta 4 limites de peso,
n H Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
pico-pico.
&7 Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.

DW-MI| Vista trasera
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Indicador de PESO multifuncion panelable de 96 x 72

» Este indicador permite €l control de diversos procesos en €l campo del pesaje industrial como por
ejemplo: Llenado aditivo y sustractivo, Integracién, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, etc.

» Se presenta en dos modalidades: estandar y con DSP.

» €l indicador con DSP dispone de filtros digitales avanzados (IIR y FIR) que permiten obtener unas
lecturas aun mas rapidas y precisas.

CARACTERISTICAS:

v/ Clase de precision: IlI- 6000d segun EN45501 / OIML R76 (Certificado de ensayo n° 100312001).

v/ Clases de precision 0.2,0.5, 1y 2 para pesaje automatico, segun OIMLR107
(Certificado de evaluacion n® 151700002).

v Clases de precision X(0.2), X(0.5), X(1) y X(2 ) para pesaje automatico, segun OIML R61
(Certificado de evaluacion n® 151700002).

v Clases de precision XI, XII, XIII, XIII, Y (1), Y(I1), Y(a), Y(b), segun OIML R51
(Certificado de evaluacion n® 151700002).

v Firmware del indicador certificado segun guia WELMEC 7.2 (Certificado n® 151700003) .

v/ Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v 2 Displays 7 Segmentos: 1 de 6 Digitos, y otro de 8 Digitos, 14 Indicadores Led.

v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 0 RS485 optoaislados.

v/ Teclado de 8 teclas para la programacion y manipulacién del indicador.

v 4 Entradas Optoaisladas PNP o NPN. v 4 Contactos libres de potencial (Relés).
v Alimentacion a 115Vac / 220Vac. v Dimensiones: 72x96x138mm.
OPCIONES:

v/ 2° Canal Serie RS232. v~ Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T.
v/ Comunicacion WIFI. v/ Comunicacién USB 2.0.

v Entrada de encoder Optoaislada. v Reloj / Calendario.

v/ Alimentacién a 24Vdc.
v/ Salida analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

CARACTERISTICAS y OPCIONES ADICIONALES (DSP):

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D de alta velocidad Sigma-Delta de 24 bits.
v Opcionde un 2° canal serie RS485.
v Opcion de puerto de comunicacion USB 2.0 interno.

Indicador de Peso Multifuncion DW-M2D
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
-3 -gr FillerAdd Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
vV w alarmas.
- . Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
-f} T!; FillerAddAdv y 10 programas seleccionables.
e E
./ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
T/ FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
E/ FillerAso Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
f Bulk Bulk Weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
Y} u descarga, alarmas, ticket.
> H i
et | Check \I:;g?ego pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
0 Qualit Control de Calidad: Verificacion de lote s de producto preenvasado, basado
\ en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
: Limites, alarmas, totalizador, dinamometro: Hasta 4 limites de peso,
n H Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
s pico-pico.
% Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.

I
OUTPUTS

ol S s 0 2 B Pl

~EE—

uT ENCODER INPUT
GND B A 0 +24vV

RESERVED

IN +IN

DW-M2D Vista trasera
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Indicador de PESO multifuncion panelable de 96 x 96

» Este indicador permite €l control de diversos procesos en €l campo del pesaje industrial como por
ejemplo: Llenado aditivo y sustractivo, Integracion, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, €tc.

» Se presenta en dos modalidades: estandar y con DSP.

» €l indicador con DSP dispone de filtros digitales avanzados (IIR y FIR) que permiten obtener unas
lecturas aun mas rapidas y precisas.

CARACTERISTICAS:

v/ Clase de precision: llI- 6000d segin EN45501 / OIML R76 (Certificado de ensayo n° 100312001).

v Clases de precision 0.2,0.5, 1y 2 para pesaje automatico, segun OIMLR107
(Certificado de evaluacién n® 151700002).

v/ Clases de precision X(0.2), X(0.5), X(1) y X(2) para pesaje automatico, segun OIML R61
(Certificado de evaluacion n®151700002).

v Clases de precision XI, XII, XIII, XIII, Y (1), Y(I1), Y(a), Y(b), segun OIML R51
(Certificado de evaluacion n® 151700002).

v Software del indicador certificado segun guia WELMEC 7.2 (Certificado n® 151700003) .

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v/ 2 Displays 7 Segmentos: 1 de 6 Digitos, y otro de 8 Digitos, 14 Indicadores Led.

v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 0 RS485 optoaislados.

v Teclado de 20 teclas para la programacion y manipulacién del indicador.

v 4 Entradas Optoaisladas PNP o NPN. v 4 Contactos libres de potencial (Relés).

v Alimentacién a 115Vac / 220Vac. v Dimensiones: 96x96x138mm.

OPCIONES:

v/ 2° Canal Serie RS232. v~ Comunicacién Ethernet 10/ 100M Base-T.

v~ Comunicacion WIFI. v~ Comunicacion USB 2.0.

v Entrada de encoder Optoaislada. v/ Reloj/ Calendario.

v/ Segundaentradade céluladecarga. v Alimentaciona24Vdc.

v Entradateclado PC/PS2. v/ Salida analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

CARACTERISTICAS y OPCIONES ADICIONALES (DSP):

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D de alta velocidad Sigma-Delta de 24 bits.
v Opcionde un 2° canal serie RS485.
v Opcidn de puerto de comunicacion USB 2.0 interno.

Indicador de Peso Multifuncion DW-BG
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
-3 -gr FillerAdd Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
vV w alarmas.
- . Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
-f} T': FillerAddAdv y 10 programas seleccionables.
e E
./ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
?/ FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
E/ FillerAso Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
,f Bulk Bulk Weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
Y} u descarga, alarmas, ticket.
> H i
et | Check \I/’:llcs:e:o pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
0 Qualit Control de Calidad: Verificacion de lote s de producto preenvasado, basado
\ en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
: Limites, alarmas, totalizador, dinamometro: Hasta 4 limites de peso,
n H Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
s pico-pico.
&k* Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.

OUTPUTS

;,iiiiw__ﬁlil Jf;ELF—If:;ﬂq..?" B

ANALOG OUT
MA GND V

ENCODER INPUT
GND B A 0 +24v

RESERVED

—V =IN +IN +V -V

DW-BG Vista trasera
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Indicador de PESO multifuncion INOX.

» Este indicador permite el control de diversos procesos en €l campo del pesaje industrial como por
ejemplo: Llenado aditivo y sustractivo, Integracion, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, €tc.

» Se presenta en dos modalidades: estandar y con DSP.

» €l indicador con DSP dispone de filtros digitales avanzados (IIR y FIR) que permiten obtener unas
lecturas aun mas rapidas y precisas.

CARACTERISTICAS:

v/ Clase de precision: IlI- 6000d segun EN45501 / OIML R76 (Certificado de ensayo n° 100312001).

v/ Clases de precision 0.2,0.5, 1y 2 para pesaje automatico, segun OIMLR107
(Certificado de evaluacion n® 151700002).

v Clases de precision X(0.2), X(0.5), X(1) y X(2) para pesaje automatico, segun OIML R61
(Certificado de evaluacion n® 151700002).

v Clases de precision XI, XII, XIII, XL Y (1), Y(I1), Y(a), Y(b), segun OIML R51
(Certificado de evaluacién n®151700002).

v Software del indicador certificado segun guia WELMEC 7.2 (Certificado n® 151700003) .

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v/ 2 Displays 7 Segmentos: 1 de 6 Digitos, y otro de 8 Digitos, 15 Indicadores Led.

v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 o0 RS485 optoaislados.

v Teclado de 20 teclas para la programacion y manipulacién del indicador.

v/ 4 Entradas Optoaisladas PNP o NPN.

v/ 4 Contactos libres de potencial (Relés).

v Alimentacién a 115Vac / 220Vac.

v/ Caja Inoxidable de 210x175x55mm.

v Montaje en pared, columna o sobremesa.

v IP54 water proof.

v/ Interruptor de Paro / Marcha.

v/ Pulsadores de Start / Stop.

OPCIONES:

v 2° Canal Serie RS232.

v~ Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T.

v Comunicacion WIFI.

v Comunicacion USB 2.0.

v Entrada de encoder Optoaislada.

v/ Reloj/Calendario.

v Alimentacion a 24Vdc.

v Entradateclado PC/PS2.

v Estanqueidad hasta IP65.

v/ Salida analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

CARACTERISTICAS y OPCIONES ADICIONALES (DSP):

v/ Entradas de célula de carga con convertidor A/D de alta velocidad Sigma-Delta de 24 bits.
v Opcionde un 2° canal serie RS485.
v Opcion de puerto de comunicacion USB 2.0 interno.

Indicador de Peso Multifuncion DW-IX
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
‘ - FillerAdd Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
v T!F rier alarmas.
- . Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
-3', ?!F FillerAddAdv y 10 programas seleccionables.
o E
. illerMan enado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
“‘./ FillerM Llenad d I: indica Defecto - C to-E d
- FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
|
g FillerAso Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
i Bulk Bulk Weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
)4 u descarga, alarmas, ticket.
'l;/’ Check Pasa no pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
o valores.
. ontrol de Calidad: Verificacion de lote s de producto preenvasado, basado
0 Qualit Control de Calidad: Verificacion de lote s d duct do, basad
\ en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
. Limites, alarmas, totalizador, dinamometro: Hasta 4 limites de peso,
n H Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
pico-pico.
&7 Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.

DW-IX Vista trasera
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DW-PA

Indicadores
de peso

Indicador de PESO multifuncion Panelable INOX.

» Este indicador permite el control de diversos procesos en el campo del pesaje industrial como por €jemplo:
Llenado aditivo, sustractivo y asociativo, Integracion, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, €tc.

» Se presenta en dos modalidades: estandar y con DSP.

» €l indicador con DSP dispone de filtros digitales avanzados (lIR y FIR) que permiten obtener unas lecturas
aun mas rapidas y precisas.

CARACTERISTICAS:

v/ Clase de precision: IlI- 6000d segun EN45501 / OIML R76 (Certificado de ensayo n° 100312001).

v/ Clases de precision 0.2,0.5,1y 2 para pesaje automatico, segun OIMLR107
(Certificado de evaluacién n®151700002).

v/ Clases de precision X(0.2), X(0.5), X(1) y X(2) para pesaje automatico, segun OIMLR61
(Certificado de evaluacion n® 151700002).

v/ Clases de precision XI, XI1, XIII, X, Y (1), Y(I1), Y(a), Y(b), segin OIML R51
(Certificado de evaluacion n® 151700002).

v Software del indicador certificado segun guia WELMEC 7.2 (Certificado n® 151700003) .

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v 2 Displays 7 Segmentos: 1 de 6 Digitos, y otro de 8 Digitos, 15 Indicadores Led.

v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 o RS485 optoaislados.

v Teclado de 20 teclas para la programacion y manipulacion del indicador.

v 4 Entradas Optoaisladas PNP o NPN.

v/ 4 Contactos libres de potencial (Relés).

v Alimentacion a 115Vac / 220Vac.

v/ Caja Inoxidable de 248x167x70mm.

v Montaje en panel.

v Estanqueidad I1P54.

OPCIONES:

v/ 2°Canal Serie RS232.

v Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T.

v Comunicacion WIFI.

v/ Comunicaciéon USB 2.0.

v/ Entrada de encoder Optoaislada.

v/ Reloj/Calendario.

v Alimentacién a 24Vdc.

v/ Entradateclado PC/PS2.

v/ Estanqueidad hasta IP65.

v/ Salida analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

CARACTERISTICAS y OPCIONES ADICIONALES (DSP):

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D de alta velocidad Sigma-Delta de 24 bits.
v Opcién de un 2° canal serie RS485.
v Opcién de puerto de comunicacion USB 2.0 interno.

Indicador de Peso Multifuncién DW-PA
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia

Descripcion.

==

FillerAdd

Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
alarmas.

FillerAddAdv

Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
y 10 programas seleccionables.

ofs ™
s

r

@
i/ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
?7 FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
. Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
FillerAso
f Bulk Bulk Weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
Ay u descarga, alarmas, ticket.
® . i
s | Check \I/’;Iks)?e:o pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
0 Qualit Control de Calidad: Verificacion de lote s de producto preenvasado, basado
\ en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
. Limites, alarmas, totalizador, dinamometro: Hasta 4 limites de peso,
n H Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
pico-pico.
% Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.

DW-PA Vista trasera
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Indicador de PESO multifuncion panelable 192 x 96

» Este indicador permite el control de diversos procesos en €l campo del pesaje industrial como por
ejemplo: Dosificacion, Clasificado, Llenado, Integracién, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, €tc.

» Este indicador incorpora de serie un Procesador Digital de Senales (DSP). Dispone, asi, de filtros
digitales avanzados (lIR y FIR) que permiten obtener unas lecturas ain mas rapidas y precisas.

CARACTERISTICAS:

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.
v Display LCD de 2 x 16 Caracteres, retroiluminado y 14 leds.

v 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 0 RS485 optoaislados.

v/ Teclado de 20 teclas para la programacion y manipulacién del indicador.
v Reloj / Calendario.

v/ de 4 a 64 Entradas Optoaisladas.

v de 4 a 192 Contactos libres de potencial (Relés).

v Alimentacion a 115Vac / 220Vac.

v Dimensiones: 192x96x150mm.

OPCIONES:

v/ 2° Canal Serie RS232.

v 2° Canal Serie RS485.

v~ Comunicacién Ethernet 10/ 100M Base-T.
v/ Comunicacion WIFI.

v Puerto de comunicacion USB 2.0 interno.
v Entrada de encoder Optoaislada.

v/ Entradateclado PC/Ps2.
v/ Salidas analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

Indicador de Peso Multifuncion DW-XT
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
-\ - v |FillerAdd Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
v oW alarmas.
-N -)r FillerAddAdv Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
A y 10 programas seleccionables.
.‘ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
T FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
,Eﬁ/ FillerAso Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
yf Bulk Bulk-weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
)4 descarga, alarmas, ticket.
- : i
i “% | Check \I:;;?e:o pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
. . Controladora dinamica: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un
i p | CheckAdv rango de valores. 200 productos en memoria, calculos estadisticos (desviacién
: estandar, medias, etc.)
0 Qualit Control de Calidad: Verificacion de un lote de producto preenvasado, basado
y en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
: Limites, alarmas, totalizador, dinamometro: Hasta 4 limites de peso,
n H Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
; pico-pico.
% Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.
W} Batcher Dosificacién: Hasta 80 formulas, ordenes de trabajo, 99 productos hasta a 3
v caudales.
i | Sorter Clasificado: Ordena productos por franjas de peso, programando los
e intervalos, 200 productos en memoria.
.'. Counter Cuenta Piezas: Permite visualizar el peso de una bascula y hacer la conversién
Y'Y | a piezas. Hasta 200 productos.
ﬂ‘ Lorr Pesa camiones: Gestiona los transitos en una bascula de camiones, ticket
= Y configurable, bases de datos de matriculas, empresas y articulos, histdricos.

DW-XT Vista trasera

www.pesalia.com




DW-CT

Indicadores
de peso

Indicadores de peso multifuncion display alfanumérico

» Este indicador permite el control de diversos procesos en €l campo del pesaje industrial como por
ejemplo: Dosificacion, Clasificado, Llenado, Integracién, Bulk-Weighing, Pasa-No Pasa, Peso-Tara, €tc.

» Este indicador incorpora de serie un Procesador Digital de Senales (DSP). Dispone, asi, de filtros
digitales avanzados (lIR y FIR) que permiten obtener unas lecturas ain mas rapidas y precisas.

CARACTERISTICAS:

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D de alta velocidad Sigma-Delta de 24 bits.
v Display LCD de 4x20 caracteres retroiluminado y 14 Leds.

v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 o RS485 optoaislados.

v Teclado de 20 teclas para la programacion y manipulacién del indicador.

v Reloj / Calendario.

v/ de 4 a 64 Entradas Optoaisladas.

v de 4 a 192 Contactos libres de potencial (Relés).

v Alimentacién a 115Vac / 220Vac.

v Dimensiones: 280x177x82mm.

OPCIONES:

v/ 2°Canal Serie RS232.

v/ 2°Canal Serie RS485.

v Comunicacion Ethernet 10/ 100M Base-T.

v/ Comunicacion WIFI

v Puerto de comunicacion USB 2.0 interno.

v Entrada de encoder Optoaislada.

v Entradateclado PC/PS2/Mouse.

v/ Salidas analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

Indicador de Peso Multifuncion DW-CT/P
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

Referencia Descripcion.
-3‘ -)r FillerAdd Llenado aditivo, ensacado: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y
v w alarmas.
-3‘ -)T FillerAddAdv Llenado aditivo, ens_acado: 1 producto hasta 2 caudales, descarga, alarmas
v oW y 10 programas seleccionables.
.‘ FillerMan Llenado, ensacado manual: indica Defecto - Correcto - Exceso de peso.
T FillerSub Llenado sustractivo: 1 producto hasta 3 caudales, recarga y alarmas.
,Eﬁ/ FillerAso Llenado asociativo: 1 producto hasta 3 caudales, descarga y alarmas.
v’ Bulk Bulk-weighing (pesaje en continuo por ciclos): Hasta 3 caudales,
AN descarga, alarmas, ticket.
’ ﬂ% Check Pasa no pasa: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un rango de
SRR valores.
L Controladora dinamica: Comprueba si un peso se encuentra dentro de un
s | CheckAdv rango de valores. 200 productos en memoria, calculos estadisticos (desviacion
: estandar, medias, etc.)
0 Qualit Control de Calidad: Verificacion de un lote de producto preenvasado, basado
y en el RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados)
: Limites, alarmas, totalizador, dinamdémetro: Hasta 4 limites de peso,
u H Limits entradas configurables, impresion de variables, memoria de maximo, minimo,
TR pico-pico.
% Integra Pesaje en cinta: Integracion, totalizador, consignas, caudal hora, etc.
W/‘ Dosificacién: Hasta 80 formulas, ordenes de trabajo, 99 productos hasta a 3
3 Batcher
L & caudales.
miiini? | SOrter Clasificado: Ordena productos por franjas de peso, programando los
= intervalos, 200 productos en memoria.
..‘ Counter Cuenta Piezas: Permite visualizar el peso de una bascula y hacer la conversién
'YY | a piezas. Hasta 200 productos.
ﬂ- Lorr Pesa camiones: Gestiona los transitos en una bascula de camiones, ticket
Y configurable, bases de datos de matriculas, empresas y articulos, histdricos.
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Sistema de pesaje inalambrico

CARACTERISTICAS COMUNES

(Mando a distancia, Mddulo adquisiciéon y repetidor)
v Enlace radio ISM 868 MHz
v Alcance: 100m (dependiendo del ambiente de trabajo).

A Opciones: Alimentacién a 4 Baterias AA recargables o alimentador externo.

DW-RF/M - MANDO A DISTANCIA

v Antena totalmente protegida en el mando.

v Display grafico retroiluminado.

v Teclado de 10 teclas.

v Duracién de la bateria: 100 horas de funcionamiento continuo.
v Dimensiones caja: 215 x 92 x 40mm.

A Opciones: Estanqueidad IP65, reloj / calendario y kit fijacién a cinturdn.

DW-RF/S - MODULO DE ADQUISICION DE PESO
v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v/ Ajustable en mV/V.

v/ Muestras: 15 lecturas / segundo.

v La célula de carga hiberna cuando el mando se encuentra apagado.

v La calibracién reside en el médulo DW-RS/F, permite intercambiar los mandos
v Duracién de la bateria: 100 horas de funcionamiento continuo.

v Dimensiones caja: 77 x 66 x 40mm. DW-RF/M
~ Dimensiones maximas incluyendo conectores, fijacion y antena: 96 x 90 x 80mm.

A Opciones: Puertos de comunicacion RS232 y RS485.

DW-RF/R - REPETIDOR DE 80mm
v Obtencion del peso via RS232, RS485 o RF.
v Alimentacion 220Vac.

A Opciones: Puerto de comunicacion RF.

DW-RF/R
DW-RF/S
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ACCESORIOS para DW-##

SC-MT:
Soporte para montar en carril DIN para DW-STy DW-MI

SC-M2D:
Soporte para montar en carril DIN para DW-M2D

SC-BG:
Soporte para montar en carril DIN para DW-BG y DW-XT

TD-MI:
Puerta transparente para DW-STy DW-MI

TD-BG:
Puerta fransparente para DW-BG

TD-XT:
Puerta transparente para DW-XT

——\ PG-MTI:

= Protector de goma para DW-STy DW-MI
A PG-BG:

—— Protector de goma para DW-BG

www.pesalia.com







MODOS de FUNCIONAMIENTO
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FillerAdd:

= . Descripcion de los modos de funcionamiento para llenado aditivo, S
FillerSub: sustractivo y asociativo. 8 _EJ
- =
FillerAso: 8 g
8o
o .0
=
=]
L

Bulk: Descripcion del modo de funcionamiento para pesaje en continuo

" por ciclos (Bulk-Weighing).
Check:

« Descripcion del modo de funcionamiento para Pasa-No pasa,
CheckAdv: controladora dinamica y llenado manual.

FillerMan:

Qua“ty: Descripcion del modo de funcionamiento para control de calidad
(Cantidad de producto en preenvasados).

Descripcion del modo de funcionamiento para control de limites,

Limits: Alarmas, valores de pico, etc.

Integ ra: Descripcion del modo de funcionamiento para una cinta integradora
(pesaje dinanico)

. Descripcion del modo de funcionamiento para llenado multiproducto
Batcher: Dosificacion.

Descripcion del modo de funcionamiento para clasificado / loteado,

Sorter: para controladoras de peso (pesaje dindmico).

* La informacién contenida en este catdlogo puede variarse sin previo aviso.
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Modos de
Funcionamiento

FillerAdd/FillerSub/FillerAso

Software de LLENADO / ENSACADO

» Este es uno de los programas que funcionan sobre los indicadores de PESO multifunciéon DW-##. Con
este programa se podra realizar el Llenado, Ensacado o Dosificacién de un producto como por €jemplo:
Cereales, Piensos, Pinturas, Barnices, Medicamentos, Plasticos, Hormigén, Asfalto, etc.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, como
podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria

adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.
) L
GENERALIDADES:

v/ Permite afinar la pesada hasta con 3 caudales. (Dependiendo del indicador)

v/ Dispone de entradas digitales optoaisladas que se utilizan como repetidor de las teclas del frontal (inicio de ciclo, stop,
pausa, etc.).

v Control de fallo de tensién, permitiendo continuar el proceso en curso.

v Correccioén de la cola de forma Automatica o Manual.

v Las opciones de configuracién estan protegidas con un PASSWORD.

v Permite transmitir los resultados de las pesadas a un ordenador central.

v Permite la conexién en red de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

Software disponible en los siguientes indicadores:

MODOS DE FUNCIONAMIENTO:
v Llenado Aditivo.

v Llenado Sustractivo.

v Llenado Asociativo.

INFORMES:

v Resultados de cada ciclo de produccion.
v/ Resultados al final de la partida.

OPCIONES:

v Permite afinar la dosificacién en una rampa controlando un variador de frecuencia con entrada 0-10Vdc 0 4-20mA.
v~ Comunicacién via RS232, RS485 6 Médem con otros dispositivos.

v Impresion de etiquetas con codigo de barras de las pesadas.

v Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros fabricantes.

v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.
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Bulk

Software de Bulk-Weighing (Pesaje en continuo por ciclos)

» Este es uno de los programas que funcionan sobre los indicadores de PESO multifuncién DW-##. Con
este programa se podra realizar €l pesaje de un producto por ciclos (bulk-weighing) como por €jemplo:
Frutos secos, aceitunas, granza, etc.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, coémo
podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

Software disponible en los siguientes indicadores:

Modos de
Funcionamiento

Tolva de
espera

Tolva de

CARACTERISTICAS:

v Dos modos de funcionamiento: Totalizador y Dosificador.

v Permite afinar la pesada hasta con 3 caudales. (Dependiendo del indicador)

v/ Dispone de entradas digitales optoaisladas que se utilizan como repetidor de las teclas del frontal (inicio de ciclo, stop,
pausa, descarga manual, etc.).

v Control de fallo de tensién, permitiendo continuar el proceso en curso.
v Correccion de la cola de forma Automatica o Manual.

v Las opciones de configuracién estan protegidas con un PASSWORD.
v Permite transmitir los resultados de las pesadas a un ordenador central.

v/ Permite la conexion en red de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

INFORMES:

v Resultados de cada ciclo de produccion.

v/ Resultados al final de la partida.

v/ 3 Campos de datos configurables e imprimibles en el informe de fin de partida.

OPCIONES:

v Permite afinar la dosificacién en una rampa controlando un variador de frecuencia con entrada 0-10Vdc 0 4-20mA.

v~ Comunicacién via RS232, RS485 6 Médem con otros dispositivos.
v Impresion de etiquetas con cédigo de barras de las pesadas.

v Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros fabricantes.

v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.
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Modos de
Funcionamiento

Check - CheckAdyv - FillerMan

Software de CONTROLADORA DINAMICA

» Este es uno de los programas que funcionan sobre los indicadores de PESO multifunciéon DW-##. Con
este programa se podra realizar la verificacion del peso de todo tipo de productos como por €jemplo:
paquetes, bolsas, piezas, etc.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, como
podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

Software disponible en los siguientes indicadores:

CARACTERISTICAS:

v/ Dispone de 3 salidas ( Pesada correcta, con defecto de peso y con exceso de peso)

v/ Dispone de entradas digitales optoaisladas que se utilizan como repetidor de las teclas del frontal (inicio de ciclo, stop,
pausa, etc.).

v Dispone de una memoria para programar 200 productos (solo para DW-XT y DW-CT)(Versién CheckAdv).
v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD.

v Permite transmitir los resultados de las pesadas a un ordenador central.

v/ Permite la conexién enred de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO:

v Control OVER/UNDER (Seméaforo/ Llenado Manual).

v Controladora dinamica con deteccion de paquete por fotocélula.

v Controladora dinamica con deteccién de paquete por umbral de peso.

v Los 3 modos anteriores admiten 200 productos en memoria paralos indicadores (DW-XTy DW-CT)

INFORMES:

v/ Resultados de cada unidad pesada.
v/ Resultados al final de la partida.

OPCIONES:

v/ Comunicacion via RS232, RS485 6 Modem con otros dispositivos.
v Impresion de etiquetas con cédigo de barras de las pesadas.

v Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros fabricantes.

v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.
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Quality

Software para el control de la cantidad de productos preenvasados

» Este es uno de los programas que funcionan sobre los indicadores de PESO multifuncion DW-##. Con
este programa se podra realizar la verificacion de un lote de producto preenvasado, basado €en €l
RD723-1988 / OIML R87 (Cantidad de producto en preenvasados).

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales,

cémo podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria

adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento. o
c
0 0
. . - . || >> Resultados Control efectivo. << =
Software disponible en los siguientes indicadores: 2 G
Datos Lote. =2
o
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ o .2
Inicio Muestreo.: 1/03/2008 8:25 =2
Fin Muestreo....: 1/03/2008 9:37 =
Articulo.....: Aceituna L
Numero lote..: 080201
Peso nominal.: 1000.0 g
Tara.........: 0.0 g
Total envases: 20
Muestras seleccionadas:
1000.0 g 1000.0 g 1000.0 g 999.0 g 999.0 g
999.0 g 999.0 g 1000.5 g 1000.5 g 1000.5 g
1000.5 g 1000.5 g 1001.0 g 1001.0 g 1001.0 g
1000.5 g 1000.0 g 1000.0 g 1000.0 g 1000.0 g
Muestras para control de media:
1000.0 g 1000.0 g 1000.0 g 999.0 g 999.0 g
999.0 g  999.0 g 1000.5 g 1000.5 g 1000.5 g
1000.5 g 1000.5 g 1001.0 g 1001.0 g 1001.0 g
GENERALIDADES' 1000.5 g 1000.0 g 1000.0 g 1000.0 g 1000.0 g
L
- - >> Resultados Andlisis <<
v/ Dispone de 3 salidas ( Pesada correcta, con defecto de pesoy 001 0
Peso maximo..: .0 g
con exceso de peso) Peso minimo..: 999.0 g
v/ Permite realizar la peticion de paquete a controlar Muestras con defecto de peso > (2 * TNE)
automaticamente. oAsA
v/ Dispone de entradas digitalés optoaisladas que se utilizan |Zrror Maxine Admitido.......: j%ogg
como repetidor de las teclas‘del frontal (inicio de ciclo, Stop, |yuestras con defecto de peso: 0
pausa,etc.). [ L e NSNS
/L . d fi ., t3 teqid Criterio de aceptacién 1
as opciones de configuracion estan protegidas Con UN |coitrol del contenido efectivo
PASSWORD. @ BN = HEEN = [EESSSSEIIIEIIIINISIIIS IS
. . Demasiadas muestras con defecto de peso: PASA
v/ Permite transmitir los resultados de las pesadas a un |Muestras con defecto de peso: 0
ordenadorcentral. | a0 L e e e e e e e S S S S S S S N NSNS N NN N NN
i ., L Criterio de aceptacién 2
v Permite la conexion en'red de hasta 99 indicadores para |control de 1a medida del contenido efectivo del lote
poder ser gestionados desde unordenador central. |~ eeaas s s s saa s s v
Media >= a Desviacién Tipica: PASA
Valor Medio..: 1000.1 g
INFORMES. Desviacidén...: 0.661
W e e e e e A A e e e e e e e e e e e e A At e e e A e e e e
v/ Resultado detallado dellote procesado. A A A A
LOTE ACEPTADO.

v/ Pesaje dinamico con deteccion de paquete por fotocélula.

v/ Pesaje dinamico con deteccion de paquete por peso estable.

OPCIONES:

v Comunicacion via RS232, RS485 6 Ethernet con otros
dispositivos.

v Impresion de etiquetas con codigo de barras de las pesadas.

v Permite adaptar el protocolo de comunicacion al de otros
fabricantes.

v Cualquier tipo de modificacion bajo demanda.
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Modos de
Funcionamiento

Limits

Software de limites / Alarmas / Totalizador / Integrador

» Este es uno de los programas que funcionan sobre los indicadores de PESO multifuncién DW-##. Con
este programa se podra realizar el control de procesos genéricos, gracias a la enorme versatilidad del
mismo.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, coémo
podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

Software disponible en los siguientes indicadores:

BDODDDHM

GENERALIDADES:

v Permite obtener los valores de pico: Maximo, Minimo, Pico-Pico.

v Dispone de 4 entradas digitales optoaisladas que se pueden asignas a cualquiera de las 29 funciones disponible.

v Lafuncion IMPRIMIR (19) dispone de 15 reports diferentes.

v Dispone de 4 salidas digitales (relé) que se pueden asignar a cualquiera de las 15 funciones disponibles.
v Permite configurar 4 setpoints en 5 modos de funcionamiento diferentes, y 3 tipos de reset.

v Dispone de un totalizador para acumular pesadas por: Tiempo (Integracion por tiempo), Peso Estable o Sefial
externa.

v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD.
v/ Permite transmitir todas las variables a un ordenador central.

v Permite la conexién en red de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

INFORMES:

v Impresién de todas las variables del indicador; individualmente o todas.

v Impresién de todas los parametros configurables del indicador.

OPCIONES:

v/ Comunicacién viaRS232, RS485 6 Médem con otros dispositivos.

v Impresion de etiquetas con codigo de barras de las variables.
v Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros fabricantes.
v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.
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Integra

Software para CINTA INTEGRADORA

» Este es uno de los programas que funcionan sobre los indicadores de PESO multifuncion DW-##. Con
este programa se podra obtener el caudal y total de producto que se transporta por una cinta como por
€jemplo: tierra, hielo, frutos secos, aceitunas, y en general todo tipo de producto a granel.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, como
podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

Software disponible en los siguientes indicadores:

Modos de
Funcionamiento

Salida analégica

Encoder §__J

GENERALIDADES:

v Permite configurar 3 setpoints en 5 modos de funcionamiento diferentes, y 3 tipos de reset, que activan 3 relés.

v Dispone de salida de indicacion de cinta en marcha.

v Dispone de una entradas digitales optoaislada configurable.

v Opcionalmente dispone de una entrada de encoder para poder realizar los célculos con mayor precision.

v Dispone de un contador de hora de funcionamiento y toneladas procesadas.

v Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD.

v/ Permite transmitir las variables de trabajo via RS232, RS485 y Salida Analégica 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.
v Permite la conexidn en red de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO
v Medidor de caudal (kg/h o t/h)

v Totalizador (kg o't)

v Medidor de desplazamiento de la cinta (m)

v Velocidad cinta (m/s)

INFORMES:

v/ Resultados del total acumulado.

v Resultado del gran total.

OPCIONES:

v~ Comunicacion via RS232, RS485 ¢ Ethernet con otros dispositivos.

v Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros fabricantes.

v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.
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Modos de
Funcionamiento

Batcher

Software de DOSIFICACION

» Este es uno de los programas que funcionan sobre €l indicador de PESO multifuncion DW-XT. Con este
programa se podra realizar la formulacion de cualquier producto, como por €jemplo: Piensos, Pinturas,
Barnices, Medicamentos, Plasticos, Hormigén, Asfalto, etc.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, como

podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

GENERALIDADES:

v/ Permite afinar la dosificacion hasta con 3 caudales.

v/ Dispone de entradas digitales optiaisladas que se utilizan como repetidor de las teclas del frontal (inicio de ciclo, stop,
pausa, etc.).

v/ Permite realizar listados de los resultados de las dosificaciones.
v Permite transmitir los resultados de una dosificacion a un Ordenador Central.

v Permite la conexién a los PLCs mas comunes del mercado, con lo cual no son necesarias las entradas y/o salidas
propias del indicador.

v Permite la conexién en red de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

v/ Existe una segunda version de software que permite programar procesos complejos como: Temporizaciones,
descargas parciales, esperar eventos, saltos condicionales, etc.

v Permite afinar la dosificacién en una rampa controlando un variador de frecuencia con entrada 0-10Vdc 0 4-20mA.

v Puede gestionarse la formulacion y los histéricos a través del programa¢08| HCA-P. for WINDOWS™,

Software disponible en los siguientes indicadores:

Productos a dosificar

Activacién
salidas

Entrada para

Activacién
salida descarga

DW-CT/P
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Batcher

CARACTERISTICAS:
v N° de productos: de 4 a 192 (segun version).
v/ N° de caudales: hasta 3.
v/ N° de férmulas: 80.
v/ N° de pasos por formula: 24.
v Tipos de formulacion: kg 0 %.
i)
v N° de posiciones en orden de trabajo: 10. W o
v/ Las opciones de mantenimiento disponibles son: ﬁ %
A |Insertar, A Borrar, A Modificaciones, -8 =
A Consultas, A Informes, Ara.... § =
C
v/ Permite la dosificacion de productos de forma manual. e

v Gestion de productos que no hay que dosificar.
v Coarreccion del error de cola de forma Automatica o Manual.

v Salidas de control:
A Descargar, A Ultimo ciclo, A Equipo en Reposo,
A Alarmas, A Producto manual, A Caudales.

v Entradas digitales de control:
A Stop / Pausa, A Start / Continuar, A Vaciar.

v Control de fallo de tension, permitiendo continuar la dosificacion.
v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD.

v Parametros configurables:

A Numero de caudales, A Tiempo Descarga, A Tiempo falta material,
A Tiempo Estabilizacion, A Cola Automatica/Manual, A Alarmas,
A Peso Residual, A Reenganche, A etc.
INFORMES: OPCIONES:
v/ Listado de los parametros de los v/ Comunicacion via RS232, RS485 6 Médem con otros
productos. dispositivos.
v Listado resumido y detallado de férmulas. v Impresion de etiquetas con codigo de barras de las
dosificaciones.

v Resultados de cada ciclo de produccion.

v Adaptar el protocolo/gde comunicacion al de otros fabricantes.

v Productos a dosificar manualmente.

v Bajo demanda, cualfuier tipo de modificacion.
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Modos de
Funcionamiento

Sorter

Software de CLASIFICADO

» Este es uno de los programas que funcionan sobre €l indicador de PESO multifuncion DW-XT. Con este
programa se puede clasificar por franjas de peso todo tipo de productos como por €jemplo: Fruta, pollos,
pescado, carne... en definitiva, todo tipo de productos de deban ser agrupados dependiendo de su peso.

» Cuando busque un indicador de estas caracteristicas, tenga en cuenta sus necesidades actuales, c6mo

podrian cambiar en un futuro, y con qué facilidad el sistema que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

CARACTERISTICAS:

v Permite clasificar hasta 24 franjas de peso.

v Dispone de entradas digitales optoaisladas que se utilizan como repetidor de las teclas del frontal (inicio de ciclo, stop,
pausa, etc.), asi como entrada para fotocélula.

v/ Permite realizar listados de los resultados de las clasificaciones.
v Permite transmitir los resultados de una clasificacion a un ordenador central.

v Permite la conexion a los PLCs mas comunes del mercado con lo cual no son necesarias las entradas y/o salidas
propias del equipo.

v Permite la conexién enred de hasta 99 indicadores para poder ser gestionados desde un ordenador central.

v Permite la configuraciéon de una estacion de descarga como escoba, para colocar los productos de no entren en
ninguna franja de peso programada.

OPCIONES:

v Pueden realizarse modificaciones para adaptarlo a las necesidades especificas del usuario.

Software disponible en
los siguientes indicadores:

bw-xT Activacidn salidas de estaciones

Entrada Fotocélula

DW-CTIP| “Eriradapara
célula de carga.

DW-SE
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Sorter

CARACTERISTICAS:
v N° de estaciones de descarga: de 2 a 192 (segun version).
v/ N° de programas de clasificado: 50.

v Visualizacion y puesta a cero del gran total, totales y parciales de la partida.

v/ Posibilidad de realizar y/o modificar programas de clasificado.

v Opciones para el mantenimiento de programas de clasificado:
A Borrar, A Modificaciones, A Consultas,
A Informes, Alra....

v Dos tipos de clasificado:
A Normal (por pesos), A Equitativo (una pieza en cada estacion sin control del peso).

Modos de
Funcionamiento

v/ Salidas de control:
A Estaciones de descarga, A Escoba.

v Entradas digitales de control:
A Stop / Pausa, A Start / Continuar. A Foto-Célula.

v/ Test del expulsor de cada estacion.
v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD.

v Parametros configurables:
A Numero de estaciones, A Tiempo Expulsion,
A Distancia entre estaciones, AEscoba.

INFORMES:
v Detallado de cada partida.

v Detallado de cada partida por fracciones de 100 Gr.
v Programas de clasificado.

v Distancias entre estaciones.

OPCIONES:

v~ Comunicacién via RS232, RS485 6 Médem con otros dispositivos.

v Impresion de etiquetas con cédigo de barras de las partidas.

v Adaptar el protocolo de comunicacion al de otros fabricantes.

v/ Posibilidad de realizar modificaciones en el equipo de clasificado, para adaptarlo a cualquier tipo de proceso.
v Posibilidad de conexién a un ordenador central.

v Posibilidad de realizar célculos estadisticos tales como varianzas, desviacion standard, anovas, etc. para poder
analizar las tendencias de las diferentes partidas (No incluido en el sistema de clasificado estandar).
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EQUIPOS COMPLETOS

- . Caracteristicas del equipo DW-BI, sistema de llenado /
DW-BI: ensacado bibascula.

- . Caracteristicas del equipo DW-MH, sistema de pesaje
DW-MH: multicabezal.

: ! 42 ManualFi"ing: Control de produccién para equipos de llenado manual.

DC-SUN: Sistema de pesaje y alimentacién auténomo.
(72}

®? O
8o
23

DW-CS: Bascula pesa-maletas de uso publico. La'g

DC-BIG: Displays gigantes alfanuméricos.

DW-ETH: Device Server (Conversor RS232 / RS485 a ETHERNET).

51 DC-RFL: Radio Médem.

* La informacién contenida en este catdlogo puede variarse sin previo aviso.

www.pesalia.com 37




DW-BI

Sistema de llenado / pesadora bibascula

» Este equipo realiza €l llenado de un producto en 2 basculas, hasta a 3 caudales por bascula con
control de vibradores, también permite ser controlado por una embolsadora con la que se comunica.

» Este equipo €s ideal para aplicaciones donde se necesita una alta produccion y precision, por ejemplo
para embolsar patatas, zanahorias, carbén, ensaladas, mariscos, etc.

Linea 2

Linea 1

RADOR

PRIMER CANAL VIB

R oo CANGA%?{?:E o APORTE MATERIAL
APORTE

Equipos
Completos

COMPUERTAS
CARGA MATERIAL

COMPUERTA
DESCARGA TOLVA

Ciclos:

Ez29
MENU PRINCIPAL

Pantalla principal

Configuracion Peso
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DW-BI

GENERALIDADES

v/ Ajustes y configuracion através de la pantalla tactil.

v Permite afinar la pesada hasta con 3 caudales.
v % de vibracion configurable desde la pantalla tactil.
v Correccién de la cola de forma Automatica o Manual.
v/ Dispone de entradas digitales optoaisladas para:
Peticién descarga.
Fotocélulas indicaciéon canales de aporte material llenos.

v/ Testde Relés, Vibradores, etc.

v Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD.

v/ Elregistro de horas de funcionamiento y nimero de ciclos realizados estan protegidos con un PASSWORD.

CARACTERISTICAS

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v Pantalla tactil de 5.6”

v 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 0 RS485 optoaislados.
v 12 Entradas Optoaisladas PNP o NPN.

v 12 Contactos libres de potencial (Relés).

v 10 Salidas por Triacs.

v Alimentacién necesaria: 24Vdc y 115Vac / 220Vac.

v Montaje en panel de armario eléctrico.

OPCIONES

v/ Salida analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO

v"Modo embolsadora (sincronismo automatico con embolsadora).

v Modo semiautomatico (peticion de descarga por sefial externa -pedal, embolsador...)
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DW-MH##

Equipos
Completos

Sistema de pesaje multicabezal

» Este equipo realiza pesadas parciales de un producto para conseguir un peso nominal con una gran
precision y velocidad, también permite ser controlada por una embolsadora con la que puede comunicarse.

» Este equipo es ideal para aplicaciones donde se necesita una alta produccién y una maxima precision,
por €jemplo para embolsar, aperitivos, cereales, galletas, pasteleria, caramelos, café, fruta, verdura,
ensalada, quesos, precocinados, congelados, mariscos, etc.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

» Algoritmo de calculo de pesadas extremadamente optimizado y preciso.

» Canales vibradores controlados por moduladores de anchura de pulsos (PWM), ajustables automaticamente
para conseguir un flujo de producto perfecto.

» Apertura/cierre de las tolvas optimizadas para conseguir la maxima velocidad de llenado.

» \ersionespara8, 10,12, 14y 16 basculas.

RADOR
EGUNDO CANAL VIB!
. APORTE MATERIAL

COMPUERTAS
CARGA MATERIAL

TOLVAS BASCULA

compU ERTAS
DESCARGA BASCULAS

TOLVAS BUFFER

COMPUERTAS
DESCARGA BUFFERS

TA EVACUACION
c PESADA
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DW-MH##

GENERALIDADES

v/ Ajustesy configuracion a través de la pantalla tactil.

v Hasta 200 programas en memoria.

v Correccion de peso por bascula para optimizar la dosis.

v % de vibracion de cada canal vibrante configurable desde la pantalla tactil.

v/ Dispone de entradas digitales optoaisladas para fotocélulas de indicacion de canales de aporte de material llenos.
v/ Testde Relés, Vibradores, Entradas, etc.

v Las opciones de configuracién estan protegidas con un PASSWORD.

v Elregistro de horas de funcionamiento y nimero de ciclos realizados estan protegidos con un PASSWORD.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO

v Uniproducto.
v/ Biproducto (mezcla de productos, por ejemplo para ensaladas).

CARACTERISTICAS

v Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v Salida analdgica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc. (opcional) %)
v Ordenador con pantalla tactil 15” o Pantalla tactil de 5.6” (segun version) 8 %
v/ 2 Canales Serie: 1 RS232 y 1 RS422 o0 RS485 optoaislados. 235
v/ de 4 a 64 Entradas Optoaisladas PNP o NPN (segun version) > E
v de 12 a 192 Contactos!libres de potencial (Relés). L 8

v de 5 a 80 PWM (Salidas por Triacs) - (segun version).
v Alimentacion necesaria: 24Vdc y 115Vac / 220Vac.
v Montaje en panel de armario eléctrico.

! zonas
30,000 - - Represertacicn del 0
Fondo de Escala: ) o . 0‘01000 T

% Vibracién / 2 o Decimales
3 Ajuste Basculas
Tiem| € 0-(0) € 2-(0.00 © 4-(0.0000]
iempos © o ( ) Ciega (0-FE) 0,0 1 000 | ke

c1-00) ©3-(0000) ¢ 5-(0.00000)
o de R Precision/ Fondo Escala
itro de Ruido
& SinFilro € Medio © Muy Ao Limite redondeo 1 (0-F.E): 1 5,000 | - ke
© Bajo « Ao  Extremo

Fondo escala extra (0-F ) v |k
Filtro de Vibraciones &) 0*090 g
& SinFiro © Medio  Muy Ato Deteccion de Peso Estable.
© Bajo C Ato € Extremo Estabilidad externa (0-F E) 0,00500 T * |k
Redondeo 1
© Redondeoa 1 © Redondeoa 20 Tiem. estabilidad exter. (0-999) 100 - | - |00
© Redondeoa 2 © Redondeoa 25 GG
© Redondeoas © Redondeoa 50

Estabilidad interma (0-F v |k
 Redondeoa 10 « Redondeoa 100 T 0,00500 g
Redondeo 2 Margen de cero (0-F E) 1 ,200 | ¢ |k
© Redondeoa 1 © Redondeoa 20
© Redondeo a 2 © Redondeo a 25 Recuperacion cero (0-F E) 0 ,02000 T “ |k
© Redondeoa’s © Redondeoa 50
 Redondeoa 10 « Redondeoa 100 Ciega (0-£E) 100 - | - fwmoo

Units
kg Cg ot “b coz - Inicializar Zonas

DATAC( marfes. 25 de juliode 2008 162056

Pantalla principal

P multiBEADOB  HH: I

Oltima Pegad

Pego HMedio: 1 .==3 kg

Ciclog: 1==95

MENT PREINCIPALL

Pantalla principal Configuracion Peso
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Equipos

Manual Filling

Completos

o o A~ N

Gestion de produccion para envasado manual
Software para PC

. Configuracion de cada producto con los siguientes parametros:

= Cddigo producto

= Descripcion producto

= Tolerancia +

= Tolerancia—

= Peso nominal

= PreCorrecto (falta algo de peso para correcto), semaforo parpadeando

= PostCorrecto(sobra algo de peso para correcto), semaforo parpadeando
= Taradel recipiente (si el valor es conocido)

Inicio de lote de produccion.

Finalizacion del lote de produccién actual.
Configuracion de operarios.

Historicos.

En pantalla se muestran:
Datos generales:
= Lote actual
= Total horas trabajadas en ese lote
= Proveedor
= Total global de kg producidos
= Fechainicio lote
= Media de kg por operario
= Hora inicio lote

Para cada operario:
= Nombre del operario
= Total producido
= Ciclos realizados
= Tiempo total de produccién del lote
los totales de produccion de cada bascula, tiempo total de produccion, etc

Exportacion de datos:
El programa permite exportar los histéricos a un fichero ASCII (que se puede abrir con EXCEL por ejemplo)

Sobre la operativa:
8.1. Partiendodelreposo.

8.2. Pulsamosinicio lote.
Aqui se piden varios datos:
= Proveedor (dato informativo)
= Numero de lote
= Fecha/horainicio (dato informativo)
= Producto
= Observaciones (dato informativo)
= etc

8.3. LosequiposseponenenRUN ylos operarios empiezan atrabajar.

8.4. Eseste momento en pantalla se iran reflejando los totales acumulados, simultaneamente se podran consultar
los histdricos realizados anteriormente.

8.5. Unavezacabado el producto o partida.

8.6. SeleccionarFinLote
= El programa guarda los totales
= Pone en STOP los equipos
= | os totales de los equipos se resetearan al inicio del siguiente lote.

8.7. Elprogramaestaalaesperade iniciar un nuevo lote.

= Notas:

= Programa para Windows XP
= Motor de base de datos mySQL
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Manual Filling

Gestion de produccion para envasado manual
Software para PC

ManualFill - Manual Fill system for PC -

Linea A

rs Pt | Do |7 P -
0% Pantalla principal
: F-R001 ; F-R001 ; F-RON ; F-RDO1 ; F-ROM del programa

Bandeja 500g Bandeja 500g Bandeja 500g Bandeja 500g Bandeja 500g
0g 9 0g 9
X 0:00:15 X 0:00:15 X 0:00:15 X 0:00:15 X 0:00:15
T Ou T ou > ou T ou > ou
ik 500g Ak 500g sk 500g 500 500

9
A10 s A1 s |A12 s |A-13 s |A-14

0%

FR001 FRW1 FR001 FR001 FR001 FR001 FR001

‘ Bandeja 500g ' Bande]a 5009 ‘ Bandeja 5009 ' Bande]a 500g ‘ Bandeja 500g ‘ Bandela 500g ‘ Bande]a 500g (72}
200015 200015 200015 200015 300015 200015 200015 8 "9
0 T ou T ou T ou T ou T ou T ou a (0]
ik 5009 >k 5009 ik 5009 ik 5009 *5009 ).tSODg =0
0g ... 5209 ][ 480g.. 9 o] L] > E

(o
A16 g A17 s A-20 : A-21 : o S
o

' FROOT : Emm : F.ROM

¥ oo ¥ oo ¥ oo FROOT
4 4 (4 ' Bandeja 500g Bandeja 500g
i 0g i 0g

Bandeja 500g Bandeja 500g Bandeja 500g Bandeja 500g
i o i 0g i 0 i 0g

X 0:00415 X 0:00:15 X 0:0015
T oOu 3 ou T Ou
Sk 500g >k 5009 Sk 500g = —
sa0g .. 520) JILJ[ 409 .. s20g) J[.1[ 4s0a .| Sy Listado de movimientos —
e R Cédigo: 0 &I Nombre: 3] Fecha inicial: 01/01/2014 j Aplicarfiltro
Cédigo: 3| Nombre: A Fechamnat 10/01/2016 j \/s
Sin Agrupar| por Operarios ~ por Articulos |
| [ I [ | =
$|oooo 0000 16698 108
[]1230 JUSTA MARTINEZ 1259041 8618
1230 JUSTA MARTINEZ 19326 137 ¢
[[1ses ANA MARTINEZ 98969 668
1604 ANA PINERO 1109707 7395
1604 ANA PINERO 19739 140 €
(1619 MANUELA CASTANEDA 1383220 9166
[H]1663 ANA REYES CANO 480676 3211
[H1663 ANA REYES CANO 17519 124/c
:1693 TONI ROMERO 869157 5739
1701 ENCARNI SANCHEZ 581396 3915
(1701 ENCARNI SANCHEZ 20453 145 €
(1703 1703 5586 40
1824 ENCARNA DELARA 127428 892
[H1930 MARTA ANTONIA MAESTRE 1008488 6751
[F2000 JOSEFA REYES 654325 4632
[F2000 JOSEFA REYES 21584 153 ¢
|20 MARIA DEL CARMEN GARCIA 120574 817
[[]202e JUANA CERREJON 2894697 5864
2403 CRISTOBALINA FERNANDEZ 1052065 7015
2403 CRISTOBALINA FERNANDEZ 22027 156 €
2506 LOLI ROMERO 1095420 7303
[H]2635 MERCEDES RODRIGUEZ 2831634 5562
F|2734 JUANA ROMERO 283 2|c v
 Usadode arcs X
Mantenimiento de articulos
P
[ [ [ [ [ [ g
3213 3123 0 106 20 10
s Fresa 0 1000 5 1 Cerrar
l{FRO01 Bandeja 500g 0 500 20 10
Pantalla de pesadas
i X agrupadas por operario
m 5 z 5 .
—
codge:  [FRGOE
Nombre:  [Sandeja’saog
Exceso W,
Pre-Exceso: 10 ¢
PesoNomnat 59
Pre Deteco 6,
Defecto: 209
Tara: Og
Tiempo medio: 10 seg k
I -
~
o | oot B | oo o

Pantalla de configuracion de articulos
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Equipos
Completos

5.
6.
caj
7.

8.

(1)

Manual Filling

Gestion de produccion para envasado manual
Controlador de peso | modo de funcionamiento

. Se configuran los valores de trabajo (localmente o via PC)

. Se pone el equipo en RUN (localmente o via PC)

Se coloca caja en la bascula
Tara prefijada o pulsar TARAR o trabajar con peso bruto
Indicacién de situacion del peso

Una vez el peso es correcto y se ha pulsado un pulsador para validar la pesada, se da indicacion de retirar la

a. (1)

En el momento de validar la pesada esta se registra para ser enviada al PC.

Se vuelve al paso 3

= Funciones principales del indicador:
= Modo de funcionamiento Manual / Automatico.
= Validacion de la pesada por pulsador sin contacto (se consigue una vida ilimitada de la tecla)

En el punto 6 podemos hacer que en vez de pulsar un pulsador o pedal se genere la validacién de la pesada
mediante la deteccion de peso estable.

Ejemplo de controlador de peso
*Varias versiones disponibles
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Manual Filling

Gestion de produccion para envasado manual
Plataformas

Opcion 1:
1. Plataforma de 300x300mm (otras dimensiones bajo demanda)
Estructura de acero al carbén con acabado galvanizado
Plato acero inoxidable AISI 304
Célula de carga de aluminio IP65
Visualizador de peso y semaforo fijado a la plataforma

Alimentacion 220Vac

Comunicaciéon RS232 y RS485

Posibilidad de conectar una impresora

© ©®© N o a M w0 N

No verificable

Equipos
Completos

Opcion 2:
1. Plataforma de 300x300mm (otras dimensiones bajo demanda)
Estructura de acero inoxidable AlSI304
Plato acero inoxidable AISI 304
Célula de carga de aluminio IP67
Visualizador de peso y semaforo fijado a la plataforma
Alimentacion 220Vac
Comunicaciéon RS232 y RS485

Posibilidad de conectar una impresora

© ©®© N o a ~ w N

Verificable
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[ DW-SUN

Sistema de pesaje autonomo

» Este sistema ofrece varias opciones de alimentacion para poder pesar de forma auténoma.
» También permite la transmisién de los datos de las pesadas a distancia.

CARACTERISTICAS

v/ Posibles entradas de alimentacion para el indicador:
A Panel solar
A Bateria
A Red de 125 ... 220 Vac

v~ Comunicaciones:
A Radio Frecuencia (869MHz)
A WIFI
A GPRS

v Incluye mastil para el panel solar y/o antena.
v Indicador y bateria montado en armario eléctrico.

PRINCIPALES VENTAJAS

v/ Evita canalizaciones y cableado desde el sistema de pesaje hasta el PC, indicador o repetidor de peso.
v Permite cambiar la ubicacion de la bascula sin necesidad de rehacer instalaciones.
v/ Permite alimentar una bascula de camiones durante mas de 100 horas en ausencia total sol.

Equipos
Completos

valve regulated E
Jead acid battery

L SPILLABLE
N“ogﬁN NED FOR STANDBY USE

DW-ST DW-PT DW-RF/S
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E] DW-CS

Pesa-maletas desatendido para uso publico

Durante estos ultimos anos todas las companias aéreas estan penalizando €l sobrepeso
del equipaje entre 5 y I2 € por kg excedido (segin compania).

VERSIONES

v Con selector de monedas mecanico
v Con selector de monedas electronico
v Con billetero

v/ Columna de acero pintado

+ Columna de acero inoxidable

v/ Monitor para publicidad

CARACTERISTICAS w 3
v Bascula pesa-maletas para uso publico _8%
v Capacidad: 300kg/ division 100g o€
v/ Plataforma Monocélula - 8

v Estructura de Acero y pintado
v Célula de carga IP 65 con proteccion para sobrecargas
v"Monedero de 1€ integrado en la columna

v/ Porta monedas metalico

v Columnaconllave

v Incorpora tabla informativa por compafiia

v Incorpora instrucciones de funcionamiento en varios idiomas

v Display 7 Segmentos de 6 Digitos de 20mm de alta luminosidad
v/ Teclado interior para la programacion y supervision

v Alimentacion a 100 a 240 Vac

v Colores: Estructura Rojo Burdeos y plato Negro

v Dimensiones: 576 x 500 x 1280mm
v Dimensiones bascula: 400 x 500mm

OPCIONES

v Funcionamiento con billetes de $1

v/ Selectores de monedas para otras monedas
v Colores personalizados

v Vinilos publicitarios

v Candado

PROPUESTA DE SERVICIO:

v Bascula en deposito y recaudacion compartida
v Ventay contratos de mantenimiento

Pesa-Maletas DW-CS
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DC-BIG

Display Luminoso Alfanumeérico

» Ponemos a su disposicion esta gama de displays alfanuméricos de matriz de puntos pensados para
su aplicaciéon en gran variedad de situaciones, desde el tipico reloj, pasando por los tipicos reclamos
comerciales, hasta aplicaciones industriales, etc.

» Los principales atractivos que presentan estos display programables son: su gran luminosidad,
incluso a pleno sol, una amplia gama de colores y la posibilidad de adaptarlos a las dimensiones fisicas
que se desee.

Software gratuito bajo WINDOWS™ para la configuracién y programacion.
CARACTERISTICAS GENERALES

v/ Display alfanumérico de matriz de leds programable.

v Colordel Led: IdE[:

%) A Blanco A Azul CORPORA TN

8 % A Ambar A Rojo .

23 A Verde s &

S ™ &

w g / Formato del Display: @l\{b
A de1a8lineas NS
A 6,9,12,15,18y 21 caracteres por linea $‘ 5' EM ENS
A Altura del caracter 80, 160 0 240mm @

A at1o2caras

| Schneider
v/ Mensajes: & Electric

A Capacidad para almacenar: 128 Mensajes de 128 caracteres cada uno
A 5 Fuentes de letras

A 14 Efectos visuales

A Justificacion del texto: Izquierda, Centroy Derecha

A Velocidad de los movimientos programable

v Crondmetro/ Crondmetro cuenta atrés.

v Reloj/ Calendario con 9 formatos de fechay 5 formatos de hora.
v Termémetro: Celsius y fahrenheit.

v Retencion de lamemoria 10 Afios.

v Compatible con la mayoria de los Visores de peso del mercado.

v/ Este equipo puede configurarse a través del programa I.edsPlay Remote’or winDOWS ™.

OPCIONES:

v Puede adaptarse las comunicaciones a otros protocolos.

v Pueden realizarse modificaciones para adaptarlo a las necesidades especificas del usuario.

Display de:
4 lineas x 20 caracteres
(24 en modo condensado)
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DC-ETH Device Server

Compartir, Gestionar y Monitorizar remotamente dispositivos a través de una RED ETHERNET

GENERALIDADES del DC-ETH Device Server.

v/ Permite una conexién en red de cualquier dispositivo en minutos.

v Accede, monitoriza y controla dispositivos a través de Ethernet.

v Configurable rapida y facilimente via HTTP, DHCP, Telnet, serie o
con la utilidad “Devicelnstaller™”.

v Sustituye PCs dedicados o lineas de modem por répidas y fiables
redes locales.

v Soporta comunicaciones RS232 y RS485.

v Pequefo para instalar casi en cualquier lugar.

Con DC-ETH, en pocos minutos se puede afadir cualquier
dispositivo a una red ethernet, este servidor es la forma mas rapida,
simple y barata de obtener las ventajas de la gestion remota de
dispositivos que actualmente estan sin conexién a una RED
Ethernet.

Extendiendo las comunicaciones serie por todo el mundo

El sistema de conexion de dispositivos a redes es transparente al dispositivo
conectado.

El sistema es totalmente transparente tanto a nivel de hardware como de
software al dispositivo conectado.

Utilizando el método llamado “serial tunneling” el DC-ETH empaqueta datos en
tramas y los envia via ethernet. El “Serial tunneling” puede hacerlo de dos
formas:

1.- Usando el software “Com Port Redirector™”, para aplicaciones bajo
windows basadas en puertos “COMXx”.

2.- Usando dos DC-ETH configurados para hablar el uno con el otro a través
de la red, creando una conexién serie virtual desde cualquier parte del mundo.
El servidor Web de que dispone permite al usuario acceder y configurar el DC-
ETH desde cualquier navegador web.

Equipos
Completos

Facil de configurar vy utilizar

El DC-ETH se puede configurar a través del puerto serie, o remotamente a ol N
través de un navegador Web. El software de configuracion bajo Windows
“Devicelnstaller™” simplifica la configuracion de:

- Asignar IP y otras direcciones especificas de la red.

- Cargar paginas Web personalizadas.

- Permite la configuracion del dispositivo mediante una Web. DC-ETH OEM

- Permite realizar ‘pings’ y busquedas de dispositivos conectados a la red.

- Ver ficheros de datos de los dispositivos.

- Permite actualizar el firmware.

CARACTERISTICAS GENERALES

Interface serie TFTP
Interface: RS232 0 RS485 (2 hilos)

Conector: Puerto serie DCE DB9 Hembra. Indicadores Luminosos

Bauds: Seleccionable por software entre 300 y 230 Alimentacién (Rojo)

Kbaud. Actividad Half Duplex (Ambar)
. . Actividad Full Duplex (Verde)

Formatos linea serie Enlace 10Mbps (Ambar), Enlace 100Mbps (Verde)
Caracteres: 7 0 8 bits de datos. Puerto serie Rx (Verde), Puerto serie Tx (Verde)
Paridad: par, impar, sin paridad.

Bits de stop: 102 Alimentacion
. Tension: 9-30 Vdc 0 9-24 Vac

Control de flujo Consumo maximo: 1.5W
Hardware: CTS/RTS
Software: XON/XOFF Envolvente

Dimensiones: 89 x61x23 mm

Interface red local Estanqueidad: IP30
Interface: Puerto ethernet 10Base-T/100Base-TX
Velocidad puerto Ethernet: 10 / 100 / Auto Software
seleccionable por software. - Software de configuracion ‘Devicelnstaller’ para
Transmision: Half / Full / Auto duplex seleccionable por Windows®98/ME /NT/2000/XP
software. - Software ‘Com Port Redirector’

Conector: RJ45 .
Standards: ARP, UDP, TCP, ICMP, Telnet, TFTP, Ambiente

AutolP, DHCP, HTTP, SNMP TCP, UDP, y Telnet, Temperatura de trabajo: 5° a 50° C

sapiliagacnamiento: -40°a66° C
www.pesalia.com 49




DC-ETH Device Server

Formas de acceso a dispositivos con RS232 o RS485

Ethernet / internet

55 .8

Dispositivo 1 Dispositivo 2 Dispositivo ‘n’

Dispositivos
RS232 0 RS485

Equipos
Completos

Red de dispositivos RS485
Dispositivo 1 Dispositivo 2 Dispositivo ‘n’

Ethernet / internet
PC o dispositivo

RS232 0 RS485 Dispositivo
RS232 0 RS485
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DC-RFL Radio modem

Hasta 150m

(\‘

Zonas con elevada atenuacion:
Sétanos, Minas, Tuneles,
Montafias muy elevadas,
Edificios metalicos...

Hasta 500m

Alta densidad de edificios:
Centro de ciudades
Interior de edificios
Grandes obstaculos...

Equipos
Completos

Hasta 2000m

Densidad media de edificios:
Poligonos industriales
Zonas residenciales
Pequefios obstaculos...

Hasta 60km

Radio médem DC-RFL

Baja densidad de edificios:
Instalaciones al aire libre
Edificios aislados
Vision directa entre antenas...

PRINCIPALES VENTAJAS

v Largo alcance (hasta 35 km sin antenas directivas, 60 km con antenas directivas).

v Transparente a diferentes protocolos de comunicacion.

v/ Conexiodn directa a dispositivos con interface USB, RS232 o RS485.
v/ Utilizacion de bandas libres (ISM), sin necesidad de solicitar permisos.
v Ideal para aplicaciones de IoT.

v Gran utilidad en aplicaciones mdviles.

v Amplio rango de alimentacion.
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Equipos
Completos

DC-RFL Radio modem

CANAL DE DATOS
Modos de trabajo:

Half-Duplex / Simplex

CARACTERISTICAS

ALIMENTACION

Alimentacion:

9...30Vdc o 5Vdc por USB

Interface de datos: RS232, RS485 y USB Conector: Jack

Formato del dato: Configurable paridad, bits datos, bits stop Proteccion: Fusible Rearmable

Velocidad interfaz: Configurable entre 1200...115200 bauds Consumo maximo: 200mW

Protocolo: Configurable ENVOLVENTE

CANAL DE RADIO Dimensiones: 118x72x43mm

Velocidad: Auto-ajustable Peso: 120g

Frecuencia: 868/915MHz Estanqueidad: IP54

Potencia de emision:  100mW. Fijacion: Montaje en carril DIN y/o Omega

Sen5|b|I|da?d: -148 dBm AMBIENTE

Impedancia: 50 Ohms -

Conector de antena:  SMA Base-Hembra jEmperatura; -30...60°C . »
Humedad: 95% a 409C sin condensacion

Modulos de E/S / Accesorios

* Entradas digitales opto-aisladas

Aplicaciones

* Lectura de contadores automatizada

* Salidas por Relé
* Control PWM (Triacs)
* Control de motores paso a paso

* Automatizacién de Edificios y hogares

* Alarmas inaldmbricas y sistemas de seguridad
* Supervision y control industrial

* Sistemas de irrigacién de largo alcance * Adquisicion de peso

* Antenas latiguillos y mastiles

* Paneles solares

Tipos de arquitectura disponibles

T

PC o dispositivo
RS232, RS485 0 USB

Dispositivo 1 Dispositivo ‘n’
Dispositivos RS232, RS485 o USB

Red de dispositivos RS485

PCo ispositivo
RS232, RS485 0 USB

Dispositivo 1

Dispositivo ‘n’
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SOFTWARE para WINDOWS

Programa en WINDOWS para gestion de pesadas para entradas y salidas en

54 easyWEIG HT: almacenes, tickets configurables, histérico de movimientos, control de lotes,
base de datos en formato PARADOX.

Programa de pesaje de camiones por ordenador multi empresa, gestiona 'y
5 5 LorryPC: almacena todos los movimientos de camiones de una empresa, motor de la
DDBB mySAQL.

Programa en WINDOWS para complementar a los indicadores con proceso

5 7 easyFI LLER: de Llenado, para gestionar configuraciones, historicos, tickets, lotes, base
de datos en formato PARADOX.

=g . Sistema de dosificacion por ordenador, gestiona la formulacion y los
58 D05|f|ca PC: historicos de los ciclos realizados, base de datos en formato mySQL.

Software
para PC

* La informacién contenida en este catdlogo puede variarse sin previo aviso.
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easyWEIGHT

» Este programa esta pensado para dar mayor potencia a los indicadores DW-### en modo Peso-Tara.

» Permite gestionar un namero ilimitado de: clientes, proveedores, articulos y movimientos de todas las
pesadas realizadas, pudiendo obtener acumulados, listados detallados, etc.

» Ademas permite configurar el formato de los tickets, agrupar movimientos por namero de lote, asignar
referencias, etc.

CARACTERISTICAS GENERALES:

v N° de basculas: méaximo 32.
v N° de articulos: llimitado.
v N° de clientes: llimitado.
v N° de proveedores: llimitado.
v N° de usuarios: llimitado (permite niveles de acceso)
v Las opciones de mantenimiento disponibles son:
A Altas A Bajas A Modificaciones
A Consultas A |nformes A Blsquedas
A QOrdenacion A Fijar rango
INFORMES:
v Preimpresion de los informes en pantalla.
v Articulos v Clientes v Proveedores
v Informes de movimientos v Informe regularizaciones v Ticket de cada pesada
OPCIONES:

v Conexién aindicadores peso-tara de terceros.
v Comunicacion via RSxxx, Médem, Ethernet o WIFI con otros dispositivos.
v Comunicacién con otros ordenadores.
v Introduccion de cddigos de barras a través de un dispositivo lector..
v Impresion de etiquetas de codigo de barras de los ciclos realizados mediante etiquetadora.
v Bajo demanda cualquier tipo de modificacién.
Teclas para el Usuario Informacion del Opciones del modo Funciones
control del peso activo indicador activo de funcionamiento  sobre el peso

para PC

()
st
®
2
kS
0p]

EasyWEIGH™ - GESTION DE PESADAS - DATA-CONTR.!

\Hism'ﬂcos C

8} 4’173 Usuario: AdiNnistrador
5 Bascula
Clientes Proveedores culos Bascula... ‘
Acceso directo I T
' @ 0 9 9 9 | @ venia/Expe
a ICIS Dbf ¢ Referencia: 10080601
Cero [ do a
@ Fesada
Finalizar Lote
.
Lote / Partida:
stado de , L1170 N pesada:
/ Neto: kg
la bdscula
| Movimientos: 10 | Peso Total: 2991.0 kg
Articulo: Lote [Pesada  [Fecha  [Hoa [rara Neto Buto
Buscar Cédigo: 8 SI L 43 1/10/08/06 11:48:33 Q 257,2 257,
Nompre: Arena blanca 0-4 8 [csdigo: 6 | 44 1/10/08/06 |11:59:41 0 257,2 257,
Valor‘es de peso b T a 45 1|10/08/06 |[12:00 ] 257,2 257,
- | 46 1/10/08/06 13:15 333,4 221,8 5§55,
Cliente.— 7% 77777777777777777 N 47 1/10/08/06 [13:19:47 333,4 P77 555,
Buscar Codigo: K| A a8 1/10/08/06 |13:21:39 333,4 222,2 555,
Nombre: DATACONTROLFC, S.L. 8| [cadigo: covEmPRESA | 49 1/10/08/06 |13:37:11 333,4 222,4 555,
Direccién: C/ Pintor Vancells, 175 iT&féfﬂﬂO 902232430 | 50 1/10/08/06 13:38:04 333,4 222,4 555,
Poblacién: Terrassa Provincia: Barcelona | cp: 08225 q 110/08/06 15:43:31
i —
Datos del articulo Obssrvaciones: -a- 110
seleccionado
v
/@) e
PC.5.L. . 10 de aqgosto de 2006 14:07:11 = [Num_
[i ’I | jueves. [caps _1 N\
. I f (e . \ . .
Datos del cliento o nformacion Ultimos movimientos
proveedor seleccionado general registrados
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Lomy-PC

Sistema LorryPC

» Los sistemas de pesaje de camiones son de gran utilidad ya que gestionan sin ningun tipo de error los
materiales que entran y salen de cualquier recinto.

» Ademas este sistema es muy sencillo de utilizar ya que esta desarrollado bajo WINDOWS ™.

Este sistema de Pesaje de Camiones consta de:

» Ordenador PENTIUM™. ( Opcional)

» Impresorade
» Programade

80 columnas. ( Opcional)
Pesaje de Camiones en entorno WINDOWS ™.

» Indicador(es) de peso. (Opcional)

Menu principal

Ayuda

Fichero Mantenimientos Histdricos  Configuracidn  Herramientas

Botones directos
a las tablas

Validar y Cancelar
la pesada actual
Seleccién bascula

Indicador
de peso

Matricula
Pre-memorizados
En transito
Seleccion tarjetas

2

Articulo:

Observaciones:

cBRGL

ﬂ
&4

ARTICULOT

3' pritmer atticula

| 2>

| Ohservaciones articulo 1

Peso Bascula

Cliente:

|CLIENTT

3' | Maom cliert

| Ohservacions 1

Resumen ticket

|jueves, 10 de febrera de 2011

I DATA-COMNTROL PE, 5L,

Comertarios Tickets:

10:20:26 [CAPS | MUM | Bascula pendiente de VERIFICAR

L
Ohzervaciones:
[
Proveedor: [asanoss a| | ssassa
Clhsarvacionss: | AALARALALAL
i i . CARGAT Carga 1
Wehiculo Vehiculo en S Lugarcarga: | a| | carg Tablas con
Pre-Memarizado Transito . | g registros
Buscar: . | DESCARGAT Descarregal seleccio-
) Lugar descarga: | al | o nados
m:ttrlcullaip e?_3d1]_i_1:_|_e':t[‘YY Chservaciones: | Chservacions descarregs
ricula Prefijada Tarjeta
Transportista: | DAIVER a| | s
Observaciones: | Observacions transportistes
Expedidor: |EXPED|DDH & | expedidor
Ohservaciones; | Ohservacions expedidor
iininlnly
Syl 2 [[aaaay | Permutar Pesadas Nlq o odar |DPERADORT Q| | operador
Ohservaciones: | Chzervacions Operacor
Ieta: k <Salida de material>
. Ohservaciones: Observaciones
Observaciones ticket Comentarios

Informacién auxiliar

.. /LorryPC |DATA-CONTROL PC, S.L. - [ DEMO ]J[User: Administrador J[Weighing scale: Bascula | Bascula 1]

Fle Manage Archives Setup Tools Help

Wekicles | Customers | Suppliers | Procucts | Loae place | Unlosdplac. | Driver

Customers list

Senders

Operdtors

Cust
i [ [ [ [ [&
s a
CLIENTL How client Contacte adrega L 08225 Poblaci
CLIENTZ IO X 99933 Foblaci
X|cLIENTES =175 08227 Terrass:

: A

General information |M\sca|an5nus| Pavamemzah\ssl Image | Ohssrvatmnsl

Codig: |crzemmes

MNambre Eupresa 5.4. =

Contacto: §r. linénes 4

Direccign1: |G/ Pintor Vancells, 175

Direccion 2 |Pol.Ind. HNorte

Pablacion Terrassa cR 06227

Provincia Barcelona % E

Paig; ESP -

Teléfano +34 937 349 464 E—

Fax +34 937 350 763 elail. infolpesalia.con

il +34 607 857 282 Web ‘W.Desalla.com

NIF: B457889874

=@

(£
[E3

e Q

Add Edit Eind

Delete

Print Close

Pantallas de edicion de un cliente.
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Software

para PC

Sistema LorryPC

Lomy-PC

CARACTERISTICAS GENERALES:

v/ Compatible con:

A DATA-CONTROL PC A SARTORIUS A HBM A SIPI
A EPELSA A PIBERNAT A MOBBA A UTILCELL
A METTLER-TOLEDO A MICROGRAM A etc.

v/ Numero de basculas 32.

v Entradas de camién.

v Salidas de camién.

v Control de stock de cada producto.

v/ Se dispone de las siguientes Bases de Datos:

A Camiones(taras) A Clientes A Proveedores A Articulos
A Lugares de carga A Lugares de descarga A Transportistas A Expedidores
A Operadores A Tarjetas

v/ Las opciones de mantenimiento disponibles son:
A Altas A Bajas A Modificaciones A Consultas
A |Informes A Busquedas A Ordenacion A Fijar rango

v/ Se dispone de los siguientes Historicos:
A Entradas A Salidas A Camiones en transito

v/ Las opciones de historicos disponen de:
A Borrar A Borrar seleccion A Editar A Informes
A Busquedas A Ordenacion A Exportar A Duplicar tickets

v Calculo del precio de coste ponderado de las entradas de materias primas.

v Albaranes configurables.

v/ Multiempresa.

v Niveles de acceso por usuario.

v Copias de seguridad automaticas y manuales.

v/ Las opciones de configuracién estan protegidas con un PASSWORD configurable.

INFORMES:

v Preimpresioén de los informes en pantalla.

v Camiones (Taras), Clientes, Proveedores, Productos, Lugares de carga y descarga, Transportistas, etc.
v Albaranes de entrada y salida de material.

v/ Albaran de entrada de camion.

v Histéricos de entradas de materiales.

v/ Histdricos de salidas de materiales.

v/ Listado de camiones en transito.

OPCIONES:

v/ Enlace con sistema de dosificacion DOSIFICA-PC para control de stocks.

v Duplicado de teclas mediante pulsadores externos.

v Impresion de etiquetas de cddigo de barras mediante etiquetadora.

v Entrada de cédigos a través de un lector de cédigo de barras.

v Entrada de cddigos a través de tarjetas TAG o banda magnética.

v Control de camiones en transito con semaforo.

v/ Comunicacién via RS232, RS485, Médem o ETHERNET con otros dispositivos.
v Enlace con otros programas.

v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.
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easyFILLER

» Este programa esta pensado para dar una mayor potencia a los equipos DW-### con €l proceso de
llenado aditivo, sustractivo o asociativo.

» Este programa permite gestionar: un nimero ilimitado de articulos, el histérico de todos los ciclos
producidos, pudiendo obtener acumulados, errores, listados detallados, etc.

» Este programa también permite gestionar y registrar todas las alarmas que se produzcan en el
€quipo, asi como su posterior listado.

CARACTERISTICAS GENERALES:

v N° de basculas: maximo 32.

v N° de articulos: Ilimitado

v N° de lotes: [limitado

v Las opciones de mantenimiento disponibles son:
A Altas A Bajas A Modificaciones
A Consultas A |nformes A Blsquedas
A QOrdenacion A Fijar rango

v Correccion del error de cola de forma Automatica.

INFORMES:

v Preimpresion de los informes en pantalla.

v Articulos v/ Lotes v Orden de trabajo

v Informe de ciclos producidos v Informe final de ciclo de produccién v Informe al final de lote
OPCIONES:

v/ Interconexidn con el sistema de pesaje de camiones LORRY-PC.

v Interconexion con el sistema de dosificacion DOSIFICA-PC.

v Comunicacién via RSxxx, Médem o ETHERNET con otros dispositivos.

v Comunicacion con otros ordenadores.

v Impresién de etiquetas de codigo de barras de los ciclos realizados mediante etiquetadora.
v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.

Software
para PC

Estado de Estado de Pardmetros del Informacién
, . Peso . . )
la bascula las salidas —/ equipo de llenado  equipo activo

Articulos \_Utes

AN
5 = Parametros Llenado.
. Estado Estado %cula Salidas
ACCGSO dlr‘CCTO = Producto (Codigo ! Descripeion
o Stop 0 (s | IJ Gran Caudal PROOD1
lGS Dbf - - \ Pequefio Caudal 1
a . (& Run >0 _ PO e Saco de 150Ky
ONEIU OVaciado Z2/01/02  |13:44:12 Z
O Pause @ Bt Lote (Codigo /Descripgion) ||| -1/71/00 |0:00:00 1
i) Program DX APAADAPNANANDPNBA 11401400 |0:00:00 2
Dékms | >T< A3333AAAAAAAAAAAAAAAAM 11/01/00 |0:00:00 3
[
Peso Mominal: +150.0 Kg
ESTGdO del Proceso Manual Tolerancia: +1.5 Ky
Caudal Medio a ... +H1.0 Ky
Bascula Caudal Fino &..; +10.0 Ky
Ciclos: 10 4 LI—I
Alarmas \
Relntentat Estado |Fecha l. |Hora l. |C6digo AIarmalDescripcién Alarma \ |V\SDF H
Reintentar 25401402  11:09:59 22 Error de dosificacion. Ensac
cceso a las = I ||
. . ancalar |1 Reintentar ll:ll]:-:llil Errn:n[ de dozificacidn.
funciones del equipo
L =]
f ol | /
/ Glviemnes, 25 de engfbde 2002 [11:35:49 g | s \
. .’ . .7 . .
Validacion de Ultimas alarmas Informacion Ultimos ciclos
las alarmas registradas general registrados
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Software
para PC

Sistema DosificaPC

» Los sistemas de dosificaciéon son indispensables en una gran cantidad de situaciones, y las
caracteristicas mas importantes a tener en cuenta son: la cantidad de formulas gestionadas,
flexibilidad, deteccion de errores, precision y sencillez de utilizacién y programacion.

Dozifica-PC

» Cuando busque un dosificador, tenga en cuenta su aplicacion concreta, cOmo podria
cambiar esa aplicacion en un futuro, y con qué facilidad el dosificador que usted esta

considerando podria adaptarse a esas nuevas condiciones de funciona

Este sistema modular de Dosificacion consta de:
» Ordenador con Impresora de 80 columnas.

» Programa de Dosificacion en entorno WINDOWS ™,

» Indicador(es) DW-XT con comunicacion via RS232 0 RS485.

» Armario de maniobra para control de Entradas y Salidas.

« DOSIFICA PC - Dosificacion en PC - DATA-CONTROL PC, S.L.

MY sair Mantenimiento  Histéricos Dosficacién  Configuracin  Herramientas — Ayuda

ke B
' . Materias Primas g Articulos %‘ Edrmulas '5, OrdendeTrabalu

Escoger 0.7, SlamCuml” _

Datos Generales de la Orden de Trabajo.
0.T........: 20101215000523 | dasd
Formula....: F1 | Firmula 1 => A1 | Articulo 1

Produccidén.: 0 - 0 / 10 Ciclos

[Bascula | Bascula 1 Bascula 2 |Bascula 2

Cargar...: 1 kg de M3 | Materia Prima 3

.t 20 kg de M2 | Materia Prima 2
10 kg de M1 | Materia Frima 1 Cargar...: 10 kg de M1 B2 | Materia prima 1

weei 10 kg de M3 | Materia Prima 3
.1 10 kg de MZ | Materia Prima 2

| 1

Cargar...: 10 ky de M1 | Materia Prima 1 Cargar...: 10 kg de M1 B2 | Materia prima 1

Alarmas
Estado Fecha-Hora Inicio Cadigo Alarma|Descripcidn Alarma Béscula Fecha-Ho

4

miento.

DATA-COMTROL PC, 5. | martes, 15 de febrero de 2011 17:51:50 LA

Pantalla para la supervision del proceso de dosificacion.

;. DOSIFICA PC - Desificacién en PC - DATA-CONTROL PC, S.L.

[ 315
' | Materias Primas g Articulos % Edrmulas

Listado de Formulas.

| [ : g 'l I ' Listado de Férmulas.

Eseoger O.T. S1anICurmn
20101215000523 | dasd

Forl FL | Féruula 1 => AL | Ar]

Produccién.: 0 - 0 / 10 Ciclos

F1 Férmula 1

i 20 ky de M2 | Materia
i 10 ky de M1 | Materia
i 10 ky de M3 | Materia
i 10 ky de M2 | Materia

Materia Prima 3

Cargar \

Buscar Cadigo 3

| 3

X Cacnin

Mombre:

Peso

=278 Productos: 8

culo 1

~

MT_B2 | Materia prima 1

Fecha-Hora Final

DATA-CONTROL PC, 5.L. martes, 15 de febrera de 2011 17:38:53 MU

Pantallas de Formulacion.
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Sistema DosificaPC

CARACTERISTICAS GENERALES:

v Formulacion en % o kg

Dozifica-PC

v/ N° de basculas: de 1 a 5 (segun version)
v N° de productos a dosificar a 2 caudales: de 8 a 64 (segun version)
v N° de productos a gestionar: llimitado.

v N° de féormulas y pasos por formula: llimitado.

v N°de posiciones en orden de trabajo: llimitado.

v/ Las opciones de mantenimiento disponibles son:
A Altas A Bajas A Modificaciones A Consultas

A Informes A Busquedas A Ordenacion A Fijar rango
v Control del stock de cada producto, Kg. producidos de cada férmula y kg consumidos de cada materia prima.
v Gestion de productos manuales, para poder anadir a la dosificacion pequefios componentes de forma manual.
v Posibilidad de tratar en las férmulas productos que no se han de dosificar.
v Carreccion del error de cola de forma Automatica o Manual.

v Salidas de control:
4 Esperando Inicio de ciclo A Gran caudal / Fino A Descargar
A Ultimo ciclo A Producto manual A Alarmas

A Descarga parcial

v Entradas digitales de control:
A Inicio Ciclo / Continuar A Start / Stop A Pausa A Compuerta cerrada

v Control de fallo de tension, permitiendo continuar con la dosificacion.

Software
para PC

v Calculo del precio medio de coste ponderado de los productos producidos.

v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD configurable.

INFORMES:

v Preimpresion de los informes en pantalla.

v Productos. v Informe de regularizaciones.

v/ Listado resumido y detallado de férmulas.  « Informe final de ciclo de produccion.

v Orden de trabajo. v Informe histérico de dosj
v/ Informe de férmulas producidas. v Productos a dosificar

v/ Informe de productos consumidos. v/ Informe al final de |

OPCIONES:

v Interconexién con el sistema de pesaje de camiones LORRY-PC.

v Existe una segunda versién de software que permite prograpnar procesos complejos como: temporizaciones,

descargas parciales esperar eventos, saltos condicionales, etc.
v Duplicado de teclas mediante pulsadores externos.
v/ ComunicaciénviaRS232, RS485, Médem o ETHERNET con otros dispositivos.

v~ Comunicacion con otros ordenadores.
v Impresién de etiquetas de codigo de barras de las Dosificaciones realizadas mediante etiquetadora.

v Sindpticos en pantalla.

v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.
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Tablets y Panel PCs

66 DC-TPC97: Tablet PC de 9.7"
68 DC-PPC104: Panel PC de 10.4"

68 DC-PPC15: Panel PC de 15"

Tablets y
Panel PCs

* La informacién contenida en este catdlogo puede variarse sin previo aviso.
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TABLET PC - DC-TPC97

Caracteristicas:
TFT LCD con Backlight de LEDs
Procesador Intel Atom N2600 a 1.6 GHz
2GB RAM DDR3 SO-DIMM a 1066MHz
32 GB SSD
Pantalla tactil capacitiva multi-touch

Tablets y
Panel PCs

Contenido del embalaje:

o | Relerenca
DC-TPC97

PC Tablet DC-TPC97
DC-TPC-CD1

CD Drivers placa base
Alimentador externo DCADAP40W
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TABLET PC - DC-TPC97

Especificaciones

Display LCD

Sistema

Otros datos

Tipo / Tamaho
Modo

Resolucion maxima
CPU Grafica
Backlight

CPU

Chipset

Memoria interna
Disco duro

Entradas / Salidas

Pulsadores
Expansion

Sistema operativo
Audio
Refrigeracion

TFT Color LCD / 9.7"

4:3

1024 x 768 px

GMA 3600 Integrada

LED

Intel Atom N2600 1.6GHz Core Processor
Intel NM10

DDR3 (1066 MHz), 1 slot SO-DIMM hasta 4Gb
SSD de 16 ... 128 GB

2 x USB

1 x Jack Audio

1 x HDMI

1 x Jack de alimentacion

ON/OFF, Volumen Arriva/Abajo, Menu
Tarjeta TF

Tarjeta SIM (Datos)

Soporta Windows 7 y Windows 8

Audio HD, 2 altavoces

Con Ventilador

G-Sensor Sensor de gravedad de 3 ejes
Camara 0.3 Mega pixels
Wifi slot mini PCIE IEEE 802.11 b/g/n
o Bluetooth V2.1
Conectividad 3G Gpcional
Ethernet 10/100Mbps
Pantalla tactil Tipo Capacitiva multi-touch
Entrada 110Vac ... 220Vac; 50 ... 60Hz ”
Alimentador externo Salida 19Vdc ;’O
Alimentacién = I @ =
2 Baterias de Polymero Lion 7.4V g <
Bateria 3600...4200mA/h =L
Duracion de la bateria 4/6h
Material Aluminio
Estructura Dimensiones exteriores 240mm x 190mm x 15.8mm
Peso neto 0.9 kg
Temperatura de trabajo -10 ... 40°C
Temperatura almacena. -20 ... 60°C
Ambiental Humedad relativa 20% ... 90% (No condensada)
Nivel IP IP54
EMC CE
Opciones

Disco estado solido SSD 32 GB
Disco estado sélido SSD 64 GB
Disco estado solido SSD 128 GB
Sistema operativo Windows 8
Sistema operativo Windows 7
Sistema operativo Windows XP

Alimentador

DCSSD32
DCSSD64
DCSSD128
DCWINS8
DCWIN7
DCWINXP
DCADAP40W
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PANEL PC - DC-PPC104 / DC-PPC15

Caracteristicas:
TFT LCD con Backlight de LEDs
Procesador Intel Atom N2600 a 1,6 GHz
2GB RAM DDR3 SO-DIMM a 800MHz preinstalada
16 GB SSD
Pantalla tactil resistiva de 4 hilos

LorryPCIDATA-CONTROL PC, S L. - DEMO [User: Adnministrador J[Welghing scale: Bascula | Bascula 1 ] [=)3]
Fie Manage Archves Setip Tooks Help )

ver | Senders | Oerators |
ARTICULDT [

Pre-sored vehie | Intrans;

Soh |

Tablets y
Panel PCs

Interfaces de entrada / salida:

RS232-1
RS232-2 MIC-IN LINE-OUT USB LAN1 LAN2 use
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PANEL PC - DC-PPC104 / DC-PPC15

DC-PPC104 |____DC-PPC15 |

Display LCD

Sistema

Otros datos
Conectividad

Pantalla tactil

Alimentacion

Estructura

Ambiental

Tipo

Tamaho

Area Activa

Modo

Resolucién maxima
Colores

Luminosidad (cd/m?)

Backlight
Ratio de contraste

Tiempo de respuesta
Dimensiones del pixel

Angulo de visién
CPU
Chipset

Memoria interna

Disco duro

Entradas / Salidas

Expansion
Audio
Refrigeracion
Wifi
Bluetooth
Tipo
Interface

Alimentador externo

Tension de
alimentacién
Consumo
Material
Color
Montaje

Dimensiones
exteriores

Peso bruto / neto
Temperatura de
trabajo
Temperatura
almacenamiento
Humedad relativa
Nivel IP

EMC

TFT Color LCD

10.4" 15"
211.2mm x 158.4mm 304.1mm x 228.1mm
4.3
800 x 600 px 1024 x 768 px
16.7M
250 cd/m? 350 cd/m?

LED
500:1 700:1
5ms 4 ms

0.264 x 0.264 mm 0.297 x 0.297 mm
14009/110° (H/V) 1409/125° (H/V)
Intel Atom N2600 1.6GHz Core Processor
Intel NM10
DDR3 (800/1066/1333MHz) 2Gb en placa
Maximo 4Gb
16 GB SSD
1 x HDMI
1 x RS232 (Max. 5)
1 x RS485
2 X RJ45 LAN Realtek 8111E 1000 Mbit
4 x USB (Maximo 6)
1 x Jack Audio Line In
1 x Jack Audio Line Out, 1W
1 x Interruptor de alimentacién
1 x Jack de alimentacién
1 x PCle
Realtek ALC662 Line-In / Line-Out 3W
Sin Ventilador
IEEE 802.1b/g/n Con adaptador USB (Opcional)
V2.0 Con adaptador USB (Opcional)
Resistiva 4 hilos
usB
Entrada 100Vac ... 240Vac
Salida 12Vdc - 3A - 36W

12Vdc
< 18W < 25W
Aluminio y Hierro

Gris oscuro

Panelable
304mm 398mm
255mm 326mm
58mm 58mm

3.5kg/ 2.9 kg
-20 ... 50°C
-20 ... 60°C
20% ... 90% (No condensada)

IP64 frontal
CE
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PANEL PC - DC-PPC104 / DC-PPC15

Tablets y
Panel PCs

Opciones
ftem T peferencia
Médulo Wifi DCPPC104-WIFI
Médulo Bluetooth DCPPC104-BLUETOOTH
Disco estado sélido SSD 32 GB DCSSD32

Disco estado sdélido SSD 64 GB DCSSD64

Disco estado sdlido SSD 128 GB DCSSD128

Disco estado sdlido SSD 256 GB DCSSD256

Disco estado sdélido SSD 512 GB DCSSD512

Disco duro HD 320 GB DCHD320

Disco duro HD 500 GB DCHD500

Disco duro HD 1 TB DCHD1000

Sistema operativo Windows 8 DCWINS8

Sistema operativo Windows 7 DCWIN7

Sistema operativo Windows XP DCWINXP

Alimentador DCADAP36W

Contenido del embalaje

Referencia

PC Panelable DC-PPC104 DCPPC104

CD Drivers placa base DCPPC-CD1
CD Drivers pantalla tactil DCPPC-CD2
Lapiz para pantalla tactil resistiva DCPPC-TECPEN
Tortilleria para fijacién DCPPC-SCRE
Alimentador externo DCADAP36W
Montaje

(DC-PPC104)
[DC-PPC15]

(291)[386] mm

(262)[358]mm

24.25mm
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Modulos Remotos

68 DW-RT:

70 DC-IO##:

/1 DC-TRO:

/72 DC-ST2M:

Médulo de adquisicion de peso.

Modulo de entrada / salidas digitales.

Controlador PWM para Vibradores.

Controlador para motor paso a paso.

* La informacién contenida en este catdlogo puede variarse sin previo aviso.
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DW-RT

Modulo de adquisicion de peso

» €l moédulo de adquisicion de peso DW-RT es un circuito diseiiado para obtener el valor de peso de
cualquier bascula de forma rapida y precisa via RS232, R5485 o CANBUS.

CARACTERISTICAS:

v/ 1 canal de adquisicion de peso.

v/ Comunicacion RS232 y RS485 a 38400 o 115200 bauds.

v Permite la conexion en red de hasta 31 modulos en el mismo bus (31 basculas).
v/ Protocolo de comunicacion con checksum.

v Alimentacion a 12-24Vdc.

v Ajuste y calibracién via puerto de comuncaciones.

v Conectores enchufables y por tornillo.

CARACTERISTICAS METROLOGICAS:

Descripcion Simbolo Valor Unidad

Clase de precision - 111 -
NUmero maximo de escalones de verificacion Nind 6000 -
Minima tension de entrada por escaléon de verificacidon AUnin 1 uVv
Estabilidad del cero 150 nV/°C Max
Estabilidad de la ganancia 3.5 ppm/°C Max
Tension de excitacién de la célula de carga Uexc 5 Vpe
Resistencia minima de la célula de carga R\ min 50 Q
Resistencia maxima de la célula de carga R max 1000 Q
Limite inferior del campo de temperatura Tmin -10 oC
Limite superior del campo de temperatura T max 40 oC
Rango temperatura de almacenamiento -25 .. +65 o°C
Humedad relativa no condensada: < 95 9% a 40 °C
Fraccion del error maximo permitido Dind 0.5 -
Minima tension de entrada -19 mV
Maxima tension de entrada +19 mV

o . 24 Bits
Resoluciéon interna del convertidor A/D 16.777.215 PuNtos
Muestras por segundo 15...960
Fondo de escala minimo a visualizar 1 kg
Fondo de escala maximo a visualizar 300000 kg
Conforme a la norma: OIML R76 (pendiente)

Conforme a la norma: UNE-EN-45501 |(pendiente)

Remotos

0
)

=]
S
0
=

Modulo
DW-RT
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APLICACIONES:

v Pesadoras multicabezales.

v/ Mddulo remoto de adquisicion de peso.

JM2

a
o5

JM1

ID5 [o]
ID4 [o]
ID3 [o]
ID2 o]
ID1 o

—

L

(E9[lee

o [ O

L
POWER

Conexionado

DW-RT

-V-SE -IN_GS +IN+SE +V
INPUT]

+24Vdc

L

@ o 0o 0 o
00009

Entrada de célula
ARRRRRY|

www.pesalia.com

Canales de comunicacién
COMI - RS485

-A
1-B

COM1 - RS232
2-TxD

3 - RxD
5 - GND

CANBUS
-CA
8 - CANL
COM?2 - RS232
4-TxD

6 - RxD
5 - GND
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Maodulos

Remotos

DC-IO##

Modulo de entrada/salidas digitales

» €l modulo controlador DC-I0O## es un circuito disenado para el accionamiento de salidas digitales de
I25-230Vac o I2-24Vdc y entradas digitales con comunicacién RS-485 y CANBUS.

VERSIONES:

v/ DC-108 - Control de 4 relés y 4 entradas digitales por médulo.

v/ DC-1012-Control de 8 relés y 4 entradas digitales por médulo.
v DC-1016 - Control de 12 relés y 4 entradas digitales por médulo.

CARACTERISTICAS:

v~ Comunicacion RS485 a 38400 o 115200 bauds.

v Permite la conexion en red de hasta 15 modulos en el mismo bus (180 relés).

v Protocolo de comunicacion con checksum.

v Alimentacion a 12-24Vdc.

v/ 4 Entradas digitales opto-aisladas NPN o PNP con alimentacién externa de 12-24Vdc.
v Conectores enchufables y por tornillo.

v Montaje en carril DIN y OMEGA.

APLICACIONES:

v/ Pesadoras multicabezales.
v/ Sistemas de dosificacion.
v Control de todo tipo de entradas y salidas digitales.

Médulo DC-1016

COM-RS485
1-A

Hwro
I
>

DCIO16

V5.0

S 5SS S5 S S 2D @

onnnnnnnnnnnnnnnnnonnnnnnnnnnnnnnnnngnnnnn anm’,{g
g3 " O
o

L] .Z><rmc\1
OJ MWW

IOUT 12! OUT 11!0UT 10, OUT 9 | OUT 8 | OUT 7 | OUT 6 | OUT 5 | OUT 4 | OUT 3 | OUT 2 | OUT 1 | L& & d
:020:020:OEO:OEO:O§O:O§O:O§O:O§O:OEO:OEO:OEO:OﬁO: + + + +
1 Z0Z2 1 Z0Z2:1Z0Z2:1Z0Z2:1Z0Z2 1 Z0Z2 . Z0Z2 /. Z20Z2:Z0Z2:Z0Z2:Z0Z2:Z02Z2, E E E j’
s s s s s s s s s s R s s

Conexionado DC-1016
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DC-TR9

Controlador PWM para Vibradores

» €l médulo controlador DC-TR9 es un circuito disenado para el accionamiento de vibradores
monofasicos de I25 o 230Vac con comunicacion RS-485 y CANBUS.

CARACTERISTICAS:

v Control de 5 vibradores por moédulo.

v~ Comunicacion RS485 a 38400 o 115200 bauds.

v Permite la conexion en red de hasta 15 modulos en el mismo bus (75 Vibradores).
v Protocolo de comunicacion con checksum.

v Permite multiples modos de funcionamiento; estandard o por fotocélula.

v Alimentacion a 125 o 230Vac (para salidas PWM).

v 12-24Vdc power supply (para entradas digitales).

v Potencia controlable 750W por canal.

v Seleccion del % de: vibracion, activacion de la puerta y niumero de semiperiodos.

v 4 Entradas digitales opto-aisladas NPN o PNP con alimentacién externa de 12-24Vdc.
v Conectores enchufables y por tornillo.

v Montaje en carril DIN y OMEGA.

APLICACIONES:

v Pesadoras multicabezales.
v Control de canales vibrantes.

v Control PWM (Modulacién por Ancho de Pulsos) de dispositivos resistivos e inductivos.

Moédulo DC-TR9

COM-RS485
1-A

-B
- (%))
a8 e
¥
no q,
° — noah f-ssses: nnuo noool O ke
. =, e m— , L i L
S 2T o5 ey
O =% nX 555 Ty a1
Q I Ud e S
o1 0 faieeey
o= W
O =
— — — — — b’“ %D% E%E%%%%gggm
1 [ofofojofojojofo
1 petiill e
1 EB i
o oooDOoOOoDODODBODODODOaOa o|C. %%mm égwo
6 J
Lo v p m o~ o = o g | o
g5 85858585 EF %
EZ2E 2 E2ZEZ2F 2 2
3 3 3 3 3 Alimentacién
I g I S & 230Vac

Conexionado DC-TR9
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DC-ST2M

Controlador para motor paso a paso

» €l mdédulo controlador DC-ST2M es un circuito disenado para el accionamiento de motores paso a paso
bipolares hibridos con comunicacion RS-485.

CARACTERISTICAS:

v Control de 2 motores por médulo.

v/ Comunicacion RS485 a 38400 o 115200 bauds.

v Permite la conexion en red de hasta 15 modulos en el mismo bus (30 Motores).
v Protocolo de comunicacion con checksum.

v Permite multiples modos de funcionamiento.

v Alimentacion directa desde fuente de alimentacion (12 — 24Vdc).

v/ 4 Entradas digitales opto-aisladas para finales de carrera en modo interruptor o PNP con alimentacion
proporcionada por el médulo o exterior.

v Conectores enchufables.

v Montaje en carril DIN y OMEGA.

APLICACIONES:

v Pesadoras multicabezales.
v Sistemas de posicionado en general.
v/ Ete.

Moédulo DC-ST2M

3
o

S
B
0
=

Remotos

oND
aND

o oI b 44/

1 STEPMOTOR2 4

517 - Diﬂeﬂ'm HE&

]

N °_

§ n

N n_
Vo O
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veo [
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m
[T [T
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L\ | Z‘ngﬂgﬂﬁﬂ
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=

COM-RS485
1-A

RS485

2-8
3-A
3-8

Conexionado DC-ST2M
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Notas de aplicacion

74 Recomendaciones para la construccion de una controladora dinamica de 2 células de carga.

76 Calibracién de un depésito.

78 Cajas suma y ajuste fino de puntos de apoyo.

Notas de
Aplicacion

* La informacién contenida en este catdlogo puede variarse sin previo aviso.
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NOTA DE APLICACION 1

Aplicacion

Recomendaciones para la construccion de una
controladora dinamica de 2 células de carga

En algunas ocasiones es necesario realizar plataformas de pesaje “alargadas”, de grandes
dimensiones. Cuando no se pueda resolver con una Unica célula de carga central se pueden utilizar
dos células, una en cada extremo. Un caso comun es un check-weigher o controladora dinamica.

Montaje de dos células de carga:

4
3

c
T,

|
: |
|
[l gmsy o RN
1|
o] e =_2 baj|
I
| |
I |

£ s ettt s § et e e et s i -

- 1121 i
1 - Bancada E - Accesorio de montaje espaciador
2 - Célula de carga L1 - Maxima longitud en eje y de la plataforma
3 - Barra transversal L2 - Maxima longitud en eje x de la plataforma

4 - Silent®lock, muelle o soporte a bola
5 - Plataforma de pesaje

Anclaremos firmemente las dos células de carga (2) a la robusta bancada (1). Si fuera necesario
intercalaremos un accesorio espaciador (E). Fijaremos las barras transversales (3) sobre las células
de carga (2). En sus extremos anclaremos los silent-block de goma (4) y fijaremos la plataforma de
pesaje (5) encima de los silent-blocks (4).

El silent-block de goma sera el elemento que proveera a la estructura de la libertad de movimiento
necesaria para poder realizar un buen sistema de pesaje. Reducira las tensiones transversales entre
las dos células producidas por las flexiones de la plataforma. Elegiremos un silent-block de goma
acorde a la carga aplicada y que no debe ser demasiado duro, ya que si no, no realizara la funcién
de aportar libertad de movimiento al sistema.
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NOTA DE APLICACION 1

Alternativamente a los silent-block de goma también se pueden utilizar elementos mas sofisticados
como soportes a bolas, muelles u otras combinaciones:

P
g Sassdd

Soporte a bola Muelle

Tamano de la plataforma:

Las células de plataforma, off-center o single point, tienen como caracteristica fundamental que
soportan una carga descentrada sobre una superficie de pesaje de tamafio maximo AxB, definido
para cada célula en sus hojas de especificaciones técnicas.

a8 Lol =

A

La nueva plataforma de dos células tendra una dimension determinada de largo L2 y otra de ancho
L1.

El ancho L1 de la plataforma estara limitado por el maximo tamafio de plataforma admitida B para el
tipo de célula de carga elegida: L1 ? B.

En cambio, el largo de la plataforma L2 no tiene limitacion alguna. En sentido longitudinal la
plataforma es como una viga apoyada en dos extremos, y en teoria, no transmitira torsion a las
células de carga. Para ello, debemos asegurar que la plataforma sea lo suficientemente robusta para
aguantar el peso a medir sin deformarse. Ante las pequefias deformaciones tendremos los silent-
block que actuaran para para dar movilidad y repetibiliad al pesaje.

Conexion eléctrica:

Cada célula de carga tiene una cierta tolerancia en su sefal de salida, por lo que al aplicar una
misma carga a cada lado de la plataforma se podrian apreciar pequefias diferencias de peso. Se
recomienda conectar eléctricamente las dos células de carga a una caja suma con posibilidad de
realizar un ajuste fino de esquinas. Los potencidmetros de precisiéon de la caja suma permitiran
equilibrar estas diferencias, obteniendo un mismo valor de peso para toda la superficie de pesaje.

Desde Data-Control PC esperamos que esta nota técnica pueda serles de ayuda a la hora de realizar
el disefio y el montaje de plataformas con dos células de carga, solo a modo orientativo y sin que
sirva como especificacion contractual.

Nos reservamos el derecho a variar el contenido de la presente nota técnica en cualquier momento
sin previo aviso.
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NOTA DE APLICACION 2

Calibracion de un deposito

Existen varios métodos de calibracion. En esta nota describimos los mas comunes en depdsitos o
sistemas de alta capacidad.
Recomendaciones generales

Las siguientes recomendaciones aplican a todos los métodos de calibracién independientemente del
método adoptado.

*= Si la bascula debe utilizarse para transacciones comerciales, verifique con las autoridades de
Pesos y Medidas los requerimientos legales locales.

* El indicador electronico de pesaje debe haber sido puesto en marcha durante 20 minutos antes
de la calibracion, u otro tiempo segin recomendacion del fabricante.

* El sistema de pesaje debe ser ejercitado varias veces antes de la calibracion mediante
sucesivas cargas y descargas. Esto asegura que todo ha quedado asentado en su posicion.

= Al mismo tiempo que se ejercita el sistema de pesaje, verificar el retorno de cero cada vez que
se descargue el sistema. Aseglrese de que se haya desactivado cualquier dispositivo de Auto-
Cero del indicador electronico. Si el retorno de cero es pobre, verificar todo el sistema
mecanico antes de proceder a la calibracion.
* Para una mejor precision se utilizaran cargas de calibracién entre un 70 a 100% de la
capacidad de pesada del sistema.
Calibracion mediante masas certificadas
Con este método se obtienen las calibraciones mas exactas. Debido a que en algunas ocasiones es
muy dificil de aplicar las masas certificadas dentro o sobre el depdsito, puede proveerse de anclajes

adicionales, cadenas o plataformas para la colocacién de las masas.

1. Quitar todos los pesos del depodsito. Dejar los anclajes adicionales en caso de que sean
necesarios para la posterior aplicacién de las masas.

2. Realizar el calibrado del cero, siguiendo las instrucciones del fabricante.

3. Colocar las masas certificadas en el depdsito, hasta 70 a 100% de su capacidad, distribuidas
uniformemente.

4. Ajustar el indicador para la carga aplicada segun instrucciones del fabricante.
5. Quitar las masas certificadas y verificar el retorno de cero.

6. Aplicar de nuevo las masas certificadas para verificar la calibracién realizada.
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7. Quitar los anclajes adicionales y recalibrar el cero.

Aplicacion

Este método soélo puede utilizarse en sistemas dénde todos los puntos de apoyo lleven células de
carga activas, ya que seria practicamente imposible colocar las masas certificadas en el centro de
gravedad de la carga real.
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Calibracion utilizando material previamente pesado

Este procedimiento de calibracion es el mismo que el descrito para la calibracion utilizando masas
certificadas, pero en lugar de utilizar mamas certificadas se utiliza un material previamente pesado,
de valor conocido. Habitualmente utiliza el propio a almacenar, agua o arena. Este material suele
cargarse en un camioén de tara conocida, pesado en una bascula pesa-camion y transportado al lugar
de calibracidon. Debe tenerse cuidado de no perder carga durante el transporte, y de descargar la
totalidad del material en el depdsito. También puede utilizarse el método de pesar el camidén antes y
después de la descarga, para conocer el valor del material descargado en el depésito.

Calibracion utilizando material de sustitucion

Este método se utiliza para calibrar, de forma precisa, sistemas de pesaje de alta capacidad cuando
sdlo se dispone de una cantidad parcial de masas certificadas. Se van aplicando masas certificadas y
sustituyendo por material de sustitucién por pasos hasta alcanzar la carga final.

1. Quitar todos los pesos del depdsito. Dejar los anclajes adicionales en caso de que sean
necesarios para la posterior aplicacion de las masas.

2. Realizar el calibrado del cero, siguiendo las instrucciones del fabricante.

3. Colocar las masas certificadas en el depdsito, hasta un minimo del 10% de la capacidad del
sistema de pesaje.

4. Ajustar el indicador para leer el valor de carga aplicada.

5. Quitar las masas certificadas y reemplazar con material de sustitucion hasta que el indicador
vuelva a mostrar el mismo valor que con las masas certificadas.

6. Colocar de nuevo las masas certificadas en el depdsito cargado del material de sustitucion.

7. Quitar de nuevo las masas certificadas y reemplazar con mas material de sustitucion hasta
que el indicador vuelva a mostrar el Ultimo que con las masas certificadas.

8. Colocar de nuevo las masas certificadas en el depdsito cargado del material de sustitucion.

9. Repetir este proceso hasta que la carga total aplicada (masas patron y material de
sustitucion) sea del 80 al 100% de la capacidad del sistema.

10. El peso total sobre el sistema es el peso de las masas certificadas mas la suma de los lotes
de material de sustitucion. Por ejemplo, si las masas certificadas son de 5000 kg y se han
realizado 4 sustituciones con material, el peso final es de 5000 + (4 x 5000) = 25000 kg.

Para realizar una correcta sustitucion se recomienda utilizar la maxima resolucidn posible en el
indicador de pesaje.

Este método sdélo puede utilizarse en sistemas donde todos los puntos de apoyo lleven células de
carga activas, ya que seria practicamente imposible colocar las masas certificadas en el centro de
gravedad de la carga real.
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NOTA DE APLICACION 3

Aplicacion

Cajas suma y ajuste fino de puntos de apoyo

Las cajas de conexiones se utilizan para conectar un conjunto de varias células de carga a un
indicador electrénico, obteniendo la sefial suma de la carga de cada célula. Los potencidmetros de
precision internos permiten un ajuste fino de la lectura de peso obtenida en cada punto de apoyo.

Conexion

La conexion de las células de carga se efectla en los bornes marcados como LOAD CELL, numerados
para cada célula, mientras que la conexion al indicador esta marcada como TO DISPLAY.

+V +EXC |Tension de alimentacidn positiva
-V -EXC |Tensién de alimentacion negativa
+SIG +IN Sefal de salida/peso positiva
-SIG -IN Sefal de salida/peso negativa
SHIELD | MALLA |Blindage cable
+S +SENSE |Sense o referencia positiva
-S -SENSE | Sense o referencia negativa

Es muy recomendable utilizar cable de 6 conductores apantallado desde la caja suma hasta el
indicador electrdnico, siempre que el indicador disponga de esta conexion a 6 hilos.

Conectar a un Unico punto de toma de tierra: el terminal de tierra de la caja suma (si dispone); el
terminal de tierra del indicador y la estructura metalica de la bascula. Para ello se recomienda lanzar
un cable de toma de tierra desde la bascula al indicador para equilibrar potenciales.

Nota:
Antes de empezar, poner todos los potencidmetros a cero ohmios. Para ello se mide la resistencia
con un multimetro entre el borne +V del lado bascula y el borne +V de cada célula.

También se puede medir en voltios la tensidon de alimentacidon en bornas de cada célula por
separado, el potencidmetro estara a cero cuando la tensidn de alimentacion en bornas de la
célula sea la maxima posible, es decir la misma con la que excita el indicador a la entrada de la
caja suma.

Ajuste fino de los puntos de apoyo

El objetivo del ajuste fino es obtener la misma indicacién de peso cuando se coloque un mismo peso
de prueba sobre los diferentes puntos de apoyo de la bascula. (No se trata pues de igualar los
distintos niveles de sefial de salida de cada célula en vacio, sin carga, lo cual no afectaria).

1) Calibrar el indicador electrénico con una masa conocida. En este punto no es necesario un ajuste
muy preciso, ya que éste se debe realizar al final.

2) Colocar alternativamente un mismo peso de prueba sobre cada punto de apoyo y anotar el valor
leido. Cuanto mayor sea el peso utilizado, me jor se veran las diferencias y el ajuste serd mas fiable.

3) Al punto de apoyo que mayor lectura haya dado se le aumentara la resistencia del potenciémetro.
O lo que es lo mismo, se le bajara la tensién de alimentacidn proporcionalmente al valor de peso
que haya dado de mas.

4) Repetir los pasos 2 y 3 para ir ajustando las diferencias de lectura.

5) Finalmente, se recalibrara el cero y el fondo de escala de la bascula siguiendo las instrucciones
del indicador electronico.
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CALIDAD CERTIFICADA

MAXIMA PRIORIDAD PARA LA CALIDAD EN DATA-CONTROL PC

Desde sus inicios, DATA-CONTROL PC ha dado prioridad a la calidad en todos los dmbitos, y en 2007
obtuvo el certificado ISO 9001:2000.

Recientemente, ha obtenido el certificado ISO 9001:2015 en la gestion de la calidad en el disefio,
fabricacidn, verificacion, comercializacion y servicio post-venta de equipos y sistemas de control y
medida, asi como de displays de leds.

La obtencion de CERTIFICADOS de TEST basados en las normas internacionales EN-45501, MID,
OIMLR76,0IMLR51, OIMLR61y OIML R107 avalan nuestraexitosagestionde la calidad.
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